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枕式包装业务介绍



n 成立于2005年

n 天士力控股集团子公司

n 主营业务：枕式包装设备，EPCM，工业

4.0,核心工艺装备开发

n 员工人数: 70人

n 团队组成：工艺、验证、机械、建筑、

通风、采暖、给排水、电气、自动化

Pill Dripper R&D

World Leader
Pharmaceutical System 

Engineering

EPCM Project

Industrial 4.0

Industry Pioneers 

Stick Packaging Line

Customized

发泰公司介绍



n 什么是枕式包装？

枕式包装袋



发泰样袋检验标准

• 横封偏差≤1mm

• 横封封口：无褶皱，压痕清晰，无毛刺，无夹料
横封

• 纵封平整，无褶皱，无夹料，无外露白边

• 内露白边＜1mm
纵封

• 横纵封易撕口对齐，偏差＜1mm。易撕口位置合
理易撕口

• 在线激光打印易撕线

• 定点易撕，偏差＜1mm
激光易撕线

• 袋宽＜24 mm，圆角大小为R3
• 袋宽＞24 mm，圆角大小为R4

圆角

• 图案偏差＜1mm
• 表面无划痕，无褶皱

版面袋形

• 无打穿样袋，不破坏纸皮
• 居中位于正确位置

打码

•使用实验室气密性检测仪

•-60kpa真空下1分钟无漏气现象

•随机每列抽取1袋样品进行检测
气密性

圆润无毛刺



n 剂型：颗粒剂、粉剂、丸剂、液体

n 包装形式：枕包+装盒；枕包+大袋

n 机械速度：60切/分钟 

n 2002开始颗粒剂枕式包装业务，主

要服务天士力集团。2014年开始拓

展外部市场。



新丰制药 邯郸制药

长期合作客户



设备机型介绍

参数 小型机 标准机 奶粉咖啡专用机

PT300 PT800M PT800L PT850XL

适应膜宽 300 800 800 840

最多列数 6 12 12 8

适应袋宽 可定制 15,18,20,24,25,28,30,32,34,35,38 40；45

max袋长 160 140 160 180

箱体高度 2500 2300 2600 2800

箱体厚度 同时适应紫外打码和CO2激光器

适应洁净室高度 3000 3800 4200 4500



明星产品系列

① 多列枕式包装机（制药企业专用）

② 奶粉咖啡枕式包装机（食品企业专用）

③ 多列计数称重整理机、任意袋理袋机

④ 高速装盒机、折纸机



下料系统

电气系统

包材供料系统

袋成型系统

裁袋系统

主机身

设备模块-主机身



纸 皮 快 速
更 换 系 统

激 光 打 码
区 域

激 光 打 码
烟 雾 处 理

色 彩 检 测（袋
长检测）

自 动 纠 偏 系 统

包材供料系统



色标偏移控制系统

色标检测
自动纠偏

系统



激光打码位置

激光打码
位置



烟雾收集位置

烟雾处理
位置



纸皮快速更换

纸皮接膜
平台



复合膜的裁切与成型

纸皮裁切

纵封成型

排气

横封成型

冷却

切断



发泰产品线特点

机械速度55-60切/分钟 

自动补袋功能

装量自动调节 



自动补袋系统

自动补袋原理：
在理袋机位置上只剔除不合格小袋，合格的小袋整
列输送到皮带A，输送到皮带B位置，传感器发送缺
袋信息，将小袋全部推至皮带B。皮带B为补袋输送
带。
皮带A输送过程中出现缺袋，皮带B推送缺袋至皮带
A进行补袋。

自动补袋优势：
减少剔除小袋数量，减少人工补袋，减少人工成本。

皮带
B皮带

A



自 动 补 袋 系 统 视 频



称重反馈示意图

料仓（齿轮）

称重模块

显示屏 剔除通道

PLC反馈

7-8切后



理袋机功能模块---称重反馈

称重反馈正常
工作过程



理 袋 机 功 能 模 块 - - - 称 重 反 馈

人工制造错误
过程



理 袋 机 功 能 模 块 - - - 称 重 反 馈

自动装量调节
系统调节



客户案例1-济川药业

① 多列颗粒剂枕式包装机（制药企业专用）

枕包机连线4条
灌装速度50切/分钟 , 任意袋装盒，100盒/分钟

济川药业 小儿豉翘生产线

年销售额20多个
亿



客户案例2-太极集团重庆中药二厂

① 多列颗粒剂枕式包装机（制药企业专用）

板蓝根颗粒（15g），灌装速度45 切/分钟
装大袋，45袋/分钟



现场视频

双机头装大袋连线两条
现场速度：45切/ 分
每日产能≥768件/天
每日产能10.52吨板蓝根
颗粒产品。

第一次设计自动
补袋、第一次与

大袋机相连



客户案例3-广州白云山

②  多列膏剂枕式包装机（制药企业专用）

  川贝枇杷膏常温粘度9500cp，60℃灌装，水浴夹套保温，液位控制
  灌装速度40切/分钟（22g/袋）可选配CIP清洗站



现场视频



客户案例4-天士力集团芪参滴丸

③ 多列数粒枕式包装机（制药企业专用）

 灌装速度60切/分钟（23丸/袋）
 天士力药业 芪参滴丸



现场视频

双机头9列23丸
数粒式装袋



客户案例5-北京舒泰神

④ 舒泰神AB剂共线装盒枕式包装机

 灌装速度45切/分钟
 



现场视频

第一次AB剂双层装盒，双机头，每个机头
所装产品不同分别为颗粒和粉末，装量不

同，速度50切。



明星产品系列

⑤ 高速装盒机 PMM&PMX2

• 单机速度 120盒/分钟

• 流程短，占地小，主机全长1.6米

• 全凸轮结构，运行更平稳

• 间歇式拨叉运盒方式，纸盒输送更稳定

• 旋转盘式记忆装置，方便更换规格

• 开盒、成型、剔除等工位配有检测装置

• 在线检测药袋数量，数量准确

发泰折纸机

PMM  间歇式装盒机+发泰折纸机（120盒/分钟）
机芯均为意大利CAM原装



稳 定 运 行 保 障

方单（说明书）物料检测传感器

入盒前小袋整齐有序

专利技术：刀片式开封

开盒检测装置



特点介绍 — 电气及控制系统

• 控制系统为德国西门子系统

• 传感器选用国际知名品牌

• 软件程序自主开发（非外包）

• 生产线智能化，实时成本分析，

Batch / TCO / OEE

• 售后的软件服务由发泰工程师提供



多列计数称重理袋机

• 具备取样功能；
• 整齐有序整理；称重精度±30mg
• 100%称重，不合格产品会单独剔除

多列检重秤可横向抽出，便于清理、维护



激光打码系统

• CO2激光或者紫外激光打码系统

• 设备紧凑，运行稳定

• 速度快400ms内完成8列3行打印

• 打印幅面宽 457*346（mm）

• 配备烟雾收集装置

820mm幅面配2台打码机 打码视频



成型系统、电气系统和控制系统

• 新型翻领机构，小袋成型美观无褶皱

• 袋长可根据设定进行调节

• 独立电气柜维护方便

• 控制系统采用德国西门子系统



发泰服务体系

服务人员组成 技术服务支持 硬件支持

采购

组装

验收

验证

设计

服务于药厂
全生命周期



整线参观效果



整线参观效果



整线参观效果



整线参观效果



THANKS
THE 
END 

PHARM-TECH (TIANJIN) CO., LTD

为制药工程提供全程服务
Service for Pharmaceutical Industry


