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分享主题

1. 中药粉碎现存的问题

2. 现存问题造成的经济损失和环境影响

3. 中药粉碎提质增效的必要性

4. 中药前处理粉碎和浸膏粉碎技术分享

5. 中药粉碎的新技术是如何解决现存问题的

6. 中药粉碎的新技术给生产经营带来了哪些优势

7. 总结语
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1.中药粉碎现存的问题
※ 生产环境差。到处都是粉碎后的物料细粉，虽然

系统中有占地面积很大的除尘系统，但仍然会有
很多细粉排到大气中，既要面对环保压力，又浪
费了原料。

※ 用人多。粉碎系统需要人工投料；粉碎后，需要
人工收料；收料后还要人工周转到总混；总混后
还要进行人工称量，最后才能转到下游工厂。

※ 设备占地面积大。中药前处理粉碎多数都是平层
生产，而需要粉碎的量又很大，只能多购买设备，
多投入厂房使用面积。

※ 自动化程度低，管理难度大。

※ 浸膏粉碎温升过高，生产效率低，质量不稳定。
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2.现存问题造成的经济损失和环境影响

 原料跑、冒，发热大，物料质量不达标，多重浪费造成的损失。

 占地面积达，造成厂房利用率低的损失。

 用人成本高的损失。

 管理难度大，效率低，造成损失。

 环保压力大，环保投入大。
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3.中药粉碎提质增效的必要性

中药前处理粉碎工序被重视程度
不够，其生产系统自动化程度一直低于
其他制剂工序。投料的差错控制、生产
数据的记录管理等都是由人工来完成。
这种传统的中药粉碎生产模式是要被淘
汰的，现代化的中药生产向着智能化、
绿色生产的方向发展，国家更加注重
环保生产。为了提高企业的市场竞
争力，必须采用新的技术提高现有工
艺水平、降低劳动强度、提高产品利用
率和产品质量，最终达到提质增效的作
用
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4.前处理粉碎和浸膏粉碎技术分享

1. 中药前处理粉碎

① 破碎+一级混合：原料投料+待破碎存储料仓+振动喂料器+破碎机+一级混合机。

② 粉碎+筛分：待粉碎储存料仓+稳定喂料阀+粉碎机+无尘集料仓+旋转阀+旋风筛。

③ 二级混合机+计量出料：二级混合机+计量。

2. 浸膏粉碎

① 粉碎机喂料：人工喂料+调节管/螺杆喂料器。

② 粉碎+收集（风冷）：齿式/涡轮式/风冷式-粉碎刀盘+负压无尘集料仓收集（不
锈钢过滤器）

③ 接料桶：100L/非标定制料桶/直接计量。
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中药前处理粉碎案例-流程图
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中药前处理粉碎案例-立面布置
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中药前处理粉碎案例-现场照片
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智能、绿色前处理粉碎案例-MES界面
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中药前处理粉碎新、旧技术对比
序号 对比项 新技术 旧技术

1 GMP符合 符合 按照最新GMP标准设计 不符合 非GMP设计

2 布局 立体布局 立体式布局，自动下落，节约能源和占地面积 平面布局 面积和空间浪费严重

3 防差错投料 有
投料斗配置物料标签识别，标签信息与投料盖板联锁

控制
无 无防差错功能

4 环保 符合环保要求 粉碎补风经过高效过滤，排风经过2级除尘 不符合 尾尘大量排放到大气中

5 自动化程度 全自动
从投料到收料，温度、电流智能监测，物料转移、粉

碎、筛分、混合、计量全自动运行
半自动 需要人工中转

6 粉碎腔温度 可控
实时温度检测，风冷、水冷共同作用，粉碎温升低，

60℃以内
不可控

只有水冷，粉碎温升很快，

甚至可达70℃以上

7 粉碎机振动 振动小 严格动平衡监测和调整 振动大 动平衡不检测

8 粉碎细度 一次合格 旋风筛技术，过筛率达100% 二次过筛
滚筛过后还有异物，需要再

次筛分确认

9 物料利用率 全密闭 物料回收率较旧技术提高2-4% 半开放式
物料跑、冒验证，尾尘直接

浪费

10 用工人数 集中控制 投料1人，收料1人，其他人员在中控室管理 用人多 投料、粉碎后中转等多人

11 成本 节约成本 节约场地、尾气处理、用人、生产时间、原料等成本 成本高 ——
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浸膏/辅料砂糖粉碎系统-DMB4-304
系统特点
 药用齿式粉碎机行业标准（JB/T 20165-2014）编写单位。

 全密闭、无死角。独特的气流密封方式，无异物，无黑点，
保证产品质量。一次过筛率96%以上，系统收率99.9%。

 独特的风冷系统与水冷结构相结合，粉碎产生的热量会有
大部分随负压风机排放。

 粉碎电流、粉碎温度即时显示及监控。

 动刀盘、静刀盘都采用专业的动平衡检测技术，振动小，
噪音小，保证系统生产稳定、连续运行。

 独特的导轨式粉碎机门开关方式，刀柱间隙不会变化，长
期稳定、可靠运行。

 三级权限管理

 多种粉碎刀具可选，不同物料，不同的粉碎原理。

 特殊物料，特殊的处理方案。
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浸膏/辅料砂糖粉碎系统-DMB4-403

 定制化设计，最大程度满足用户需求。
 专业的防爆设计，可满足防爆生产要求。
 经验丰富的氮气循环保护设计，精确含氧量检

测，满足特殊物料的使用要求，保证系统安全
运行。

 西门子PLC和HMI作为主控制器，正压防爆柜
控制，施耐德电气原件组成控制回路，运行安
全可靠。

 预留通讯端口，可与中控MES系统进行所有需
要设计的通讯。
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浸膏/辅料砂糖粉碎新、旧技术对比
序号 对比项 新技术 旧技术

1 GMP符合 符合 按照最新GMP标准设计 符合 ——

2 环保 符合环保要求 粉碎后经过高效不锈钢过滤器，过滤精度5微米 不符合
布袋过滤器，容易破损，质

量不稳定

3 自动化程度 全自动
从投料到收料，温度、电流智能监测，物料粉碎、输

送全自动运行
半自动 无温度检测和电流检测

4 粉碎温升 可控
实时温度检测，风冷、水冷共同作用，粉碎温升低，

物料不会因温度过高而融化
不可控

只有水冷，粉碎温升很快，

除尘风机风量不足，达不到

风冷效果，物料容易粘刀

5 粉碎机振动 振动小 严格动平衡监测和调整 振动大 动平衡不检测

6 粉碎细度 过筛率高 粉碎后细粉过筛率达到96%以上 过筛率低
粉碎后细粉过筛率达到92%

左右

7 物料利用率 全密闭 物料利用率可达99.9% 半开放式
物料利用率低，生产环境粉

尘飞扬严重

8 刀具硬度 硬度大 耐磨损，粉碎刀具经表面处理，硬度达到HRC40以上 硬度小
容易磨损，刀具没有经过表

面处理

9 主轴密封 双重密封 气流密封、圣戈班接触密封，无黑点污染 单密封
只有气流密封或者接触密封，

时而有黑点产生

10 成本 节约成本 节约环保处理、生产时间、原料等成本 成本高 ——
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5.中药粉碎的新技术是如何解决现存问题的

 密闭负压、控制温升、无尘化生产，提高原料
利用率。

 前处理及浸膏粉碎立体式布局，提高厂房空间
利用率。

 自动控制喂料、温升和电流，配方管理，自动
化程度高，节省人工。

 数据自动采集，组态模拟，可视化监控，降低
管理难度，提高管理效率。

 排放达环保标准，符合国家绿色生产要求，无
环保压力。
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6.中药粉碎的新技术给生产经营带来了哪些优势

↑ 降低原料损耗，降低原料成本，提升物
料利用率2-4%（中草药粉碎）。

↑ 对温度要求较高的物料，依然适用，物
料适用广，一机多用。

↑ 生产管理更加符合规范要求，生产记录
自动生成。

↑ 综合节约了生产运行成本，使中药粉碎
生产走向智能、绿色，提升中国企业竞
争力。
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7.总结语

中药粉碎技术走向智能化、

绿色化是必然的趋势，传统生产模
式即将被淘汰，新的生产技术将不
断被研发和创新。新的生产技术与
工艺有效结合，更加符合现代化生
产要求，全面提升企业生产管理和
市场竞争力！
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长峰金鼎简介
 企业宗旨：一切“以客户为中心，向客户传价值，与客户共成长！”
 企业创立：2000年，核心员工来自航天、航空院所，定位技术型企业。
 产业方向：粉体领域的绿色智能 (环保、自动、无差错、数字)生产系统设计、研发、制造、服务。
 企业精神：严谨、精益、专注的军工精神，提供高效率、高可靠、高稳定的军工品质的产品。
 企业战略：用创新迎接未来！
 技术成果：获得30+项发明、实用新型专利，一系列低运行成本的高价值产品。
 行业贡献：编写一系列行业标准。

《药用真空上料机》JB/T 20049-2014     《药用齿式粉碎机》JB/T 20165-2014        《药用称量配料装置》 JB/T 20191-2018 

《药用螺旋输送机》2015-1849T-JB        《药用气流混合机》2016-1947T-JB

 公司总部位于北京房山科技园，生产基地位于河北省金台经济开发区（河北定兴）。
 2015年生产实现公司运行ERP管理和产品生产全过程MES管理。
 “固体制剂客户体验中心”将提供中药前处理工艺体验；自动化无尘粉碎、混合、灭菌、分装密闭联

线生产体验；全密闭颗粒剂联线生产系统体验；自动密闭配料系统及配料MES系统体验……
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长峰金鼎简介
 成长脉络：2005年提出“无尘化作业” 和“深度环保”理念，并致力于实践；

2010年提出“低运行成本作业系统”理念，系统性向客户提供价值；
2013年提出“5H生产系统工程评价理论”，系统性研发固体制剂技术；
2016年实现5H理论和中国制造2025之智能绿色制造工程的深化融合；
2017年沿着“深度环保”理念升级产品环保配置，符合环保要求。

 价值创造：我们通过技术、产品和服务体现价值！
 价值共享：我们努力提供独特的技术服务使客户增值，并与客户共享增值！
 服务内容：项目规划咨询/可行性验证，生产系统/产品/生产服务，专属设备研发。
 服务模式：产品销售，增值分享式服务
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生产作业产品

固体制剂事业部

• 外包净化风淋系统
• 全密闭颗粒剂联线生产系统
• 自动配料系统
• 万能粉碎系统
• 无尘投料器
• 真空上料机
• 密闭振动筛、超声波振动筛
• 药用高强磁除铁器
• 药用星型阀
• 高速湿法混合制粒机
• V型整粒机
• 卧式沸腾流化床
• IBC周转料桶
• 气流混合机

粉体工程事业部

• 粉体（干料、湿料）远程输送
系统

• 吨袋解包站

• 高精度密闭计量分装机

• 吨袋密闭计量分装机

• 原料药精烘包密闭连线生产系
统

• 无菌气流混合机

中药前处理事业部

• 中药无尘粉碎系统

• 浸膏无尘粉碎系统

• 中药丸剂粉、蜜计量配比
系统

• 中药丸剂密闭无烟化蜡、
输蜡、回收系统

• 中药炼蜜、灭菌、输送系
统

• 搅拌式气流混合机

• 中药自动无尘粉碎、混合、
分装联线系统

• 中药提取远程密闭自动供
料输送系统

• 破碎机注：橘黄的的是专利产品注：橘黄的的是专利产品
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