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公 司 简 介 

天士力集团 介绍 

发泰（天津）科技有限公司 介绍 
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集 团 简 介 

股票代码（600535） 

年销售额：400多亿元 

现有员工：2万余人 



公 司 简 介 

       发泰（天津）科技有限公司，2005年实施独立

化运营，为天士力控股集团全资子公司。 

滴丸设备研发制造 

世界领导者 

制药系统工程 

EPCM样板 

工业4.0智能工厂 

行业先锋 

1. 全球首条枕式包装自动装盒生产线。 

2. 近二十年枕式包装研发生产经验。 

3. 数十家知名企业合作经验。 

4. 做工精、服务优、价格低、周期短、稳定性强。 

5. 拥有多项独有技术及国家技术专利。 

专业领先·实力雄厚 

枕式包装设备 

定制化专家 



枕式包装业务由来 

2001年, 天士力集团开始在颗粒剂品种上使

用枕式包装形式。 

天士力向意大利Schmucker公司购买了第1

台多列枕式包装机。调试一年未能联线成

功。 

当时的工程技术中心承担了设备改造的任

务。经过2年的努力，工程中心对设备进行

了优化，开发了一台分组理袋机，使包装

线顺利联线成功，通过GMP认证。 

2003年开始，发泰承接了天士力集团的口

服制剂枕式包装设备的制造及维护。 

2005年集团决定成立发泰公司，开始以公

司形式运营。主要服务天士力集团。 

经过10余年的努力，发泰
不断完善技术体系，保证
了天士力集团年产值20亿
元，超过5亿袋的口服制
剂的枕式包装产品的生产。 



设 备 优 势 

成本分析: 
 对比枕包和三边封 

同样产量（1亿袋/年）下，每天节约包材成本1.1万，5个月收回单机初投资，1年收回整线初投资 

Product 
产品 

Package Style 
包装形式  

Volume装量 
(g)  

Foil consumption per 
1 pack(cm2 )  

单个包装的复合膜用量 

Foil Cost 
(yuan/thousand 

packs) 
复合膜成本 
（元/千袋） 

Equip.Investment 
(thousand Rmb)  

设备初投资 
（千元Rmb) 

单台年产量 
百万袋 

（240天计算） 

Granulars颗粒剂 3 side-seal 4 g 142.50  52.73  700.00  103.68 

Granulars颗粒剂 Sticker  4 g 71.68  26.52  1800.00  103.68 

12道枕式包装 
VS 

三边封 

千袋差额 膜单价 回收成本袋数 回收单机初投资 

元 元/m2 百万袋 天 

26.20  3.70  41.98  159  

日均节约成本 
日产能 

（12小时计算） 
回收设备费用差额 回收整线初投资 

千元/天 千袋/天 天 天 

11.32  432.00  97.17  353.36  



枕 式 包 装 设 备 

枕式包装生产线主要配置、工艺流程图、整线优势、多道枕式包装机、设备模块、

包材供料系统、下料计量系统、触摸屏调节与各项控制、任意袋理袋机、称重式理

袋机、检重秤、称重与反馈调节、双通道剔除&取样工位、汇集系统、意大利CAM

装盒机、稳定运行保障、药袋数量检测/自动剔除、规格可快速调节 
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枕式包装生产线主要配置 

枕式包装机 

理袋机 

装盒机 

每条设备生产线一般配置如下： 

枕式包装机  1台 

理袋机      1台 
装盒机      1台 

适用企业 产量大  
                     单品种 
                       质量要求高 



设备功能配置介绍 

1.基本配置 Basic function 
序号 配置名称 功能描述 备注 

1 下料装置 
分别满足颗粒，液体，

膏体，小丸计量 

2 枕式包装机 1列，2列，6列，12列 可根据URS调整列数 

3 理袋机 任意袋装盒，单道剔除 

4 装盒机 单层装盒/双层装盒 

5 装大袋设备 N边封 根据产线速度选择 

2.可选配置 Options 

序号TC 配置名称 功能描述 品牌 

1 切圆角 配置专用切刀 发泰 

2 横纵封易撕口 切易撕口 发泰 

3 激光打码 Co2激光原理 domino 

4 紫外打码 紫外光原理 北京志恒达 

5 OEE.TCO 在线统计生产成本 发泰 



18m×3m 

• 设备可持续性 

• 设备分阶段采购 

• 灵活性强 

• 双机头联线产能翻倍 

• 节约占地面积 
10m×2m 

7m×2m 

（图片来源于网络） 
某厂家18m×3m 

双机头联线 



工 艺 流 程 图 



多道枕式包装机 

技术参数 

  道        数：                6~12道    
 

  装        量：                 0.5~15g 
 

  袋宽范围：                      20~50mm 

  袋长范围：                     60~150mm 

  包装速度：   240~600袋/分（单道行程40~50切/分） 

  不同物料、不同下料方式，并可配自动上料 

  色标检测；伺服拉带，保证袋长及定版印刷 

  快速链接的料仓、计量器、下料器，易拆卸 

Multi-lane stick pack machine 



设 备 模 块 

下料系统 

电气系统 

包材供料系统 

袋成型系统 

裁袋系统 

主机身 



成 型 系 统 

 独立翻领成型器，便于拆卸 

 多曲线成型机构，复合膜过渡平顺 

 小袋精确成型，袋型美观 



纸 皮 快 速 
更 换 系 统 

激 光 打 码
区 域 

激 光 打 码 
烟 雾 处 理 

色 彩 检 测（袋
长检测） 

自动纠偏系统 

包材供料系统 



灌装物料适用范围广 

下 料 计 量 系 统 

剂型 喂料方式 计量方式 

颗粒（均一） 螺杆下料  体积计量 

颗粒（非均一） 摆动式//计量盘式  体积计量 

丸剂 数粒下料 数粒计量+100%称重 

粉体 螺杆送料 失重式算法  

液体（＜200cp) 蠕动泵送料  体积计量/时间压力法 

液体（200-1000cp) 柱塞泵送料  体积计量/时间压力法 

膏体（1000-3000cp) 柱塞泵或者螺杆泵  体积计量/时间压力法  



触摸屏调节与各项控制 

程序、结构设计控制 

• 程序控制，避免人为失误； 

• 下料时间的控制，不同灌装物料，不同下料时间； 

• 相应结构设计，避免物料污染封合部分影响气密，

如粉剂、液体； 

• 设备优势 – 生产线智能化，实时成本分析； 

 

 



理袋机功能模块 

落袋系统 

称重系统 

整理系统 

分组系统 

剔除取样 



汇 集 系 统 

• 汇集条收集规定数量小袋 

• 分流导向板可更改输出数量，完成多种规格装盒 

汇集底板 

汇集条 

分流导向板 



汇 集 系 统  



任 意 袋 理 袋 

任意袋理袋机可分组成任意袋装盒规格， 

适应范围广。适用于多种装袋规格的生产线 



• 在线控制，计量准确； 

• HBM称重模块，在线精度±0.03g； 

• 单道称重信息，反馈到下料系统，自动调整重量； 

 

 

 

称重与反馈调节 



双 通 道 剔 除 & 取 样 工 位 

传送带 

取样工位 

伺服电机 

专用通道剔除 



意 大 利 C A M 装 盒 机 

PMM 
触摸屏 

·配有伺服控制的物料传送装置 

·在线自动折纸机（选配） 

·诺信热熔胶机（选配） 

·小盒、说明书条码扫描 



意 大 利 C A M 装 盒 机 

PMX 2 
触摸屏 

·配有伺服控制的物料传送装置 

·在线自动折纸机 

·小盒、说明书条码扫描 



稳 定 运 行 保 障 



药袋数量检测/自动剔除 

输送过程中具有药袋计数检测，并具备剔除功能 



规格可快速调节 

               设备具有机械记忆结构，更换规格简单方

便：记忆轮盘设有不同颜色的记忆调整杆，

在调整不同纸盒规格时用于记忆适应位置，

在下次更换相同规格纸盒时，可直接使用

立柱作为标尺调试，极大的节省更改规格

时间，提高效率，减少工作压力。 



高品质的配件
才能保证设备
的稳定性延长
设备的寿命！ 

控制部分：贝加莱系统 

伺服电机、PLC、触摸屏：奥地利贝加莱 

气动元件：SMC、FESTO 

传感器 ：欧姆龙、西门子、基恩士 

轴承：瑞典SKF系列 

空气开关、接触器：施耐德、罗科威尔、ABB 

称重传感器：德国HBM品牌 

设备清单 



枕式包装设备产品 
特 点 & 优 势 

枕式包装优势、多种横封形式、多种打码形式、多种易撕形式、多种

封合形式、产品覆盖范畴 
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制药企业常用的袋装方式 

四面封袋 

枕式包装 

相同充填量，枕式包装可以                                     包材。 节省30%-50% 

                         的使用，降低生产成本。 减少原材料 

对于消费者枕式包装产品 便于携带使用。 

枕式包装优势 



多 种 横 封 形 式 

横  纹 

网  纹 



多 种 打 码 形 式 

横 封 压 印 
（ 标 配 ） 

激 光 打 码 

热 转 印 



多 种 易 撕 形 式 

横 封 易 撕 

纵 封 易 撕 

V 口 易 撕 

整 体 易 撕 



封 合 形 式 

合 掌 式 



包 材 拼 多 多 

 集采优势 –天士力医药集团的年包材消耗量约650t,加入包材俱乐部，一起拼多多！ 



产 品 覆 盖 - Ⅰ 
颗粒剂：装量：0.2g-15g 
                袋长：50mm-150mm 
                袋宽：16mm-45mm 



产品覆盖 - Ⅱ 

粉剂：装量：0.2g-15g 
            袋长：50mm-150mm 
            袋宽：16mm-45mm 

丸剂：装量：1-180丸 丸径：3-8mm 
            袋长：50mm-150mm 
            袋宽：16mm-45mm 



产 品 覆 盖 - Ⅲ 

液体剂：装量：5ml-30ml 
                袋长：50mm-150mm 
                袋宽：16mm-45mm 



客 户 案 例 
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合作客户 

新丰制药 邯郸制药 



云南帝泊洱粉剂灌装生产线，0.5g微粉灌装，精度达到±0.03g 

帝泊洱普洱茶珍 
枕式包装生产线 

部分成功案例1 



舒泰清颗粒 
枕式包装生产线 

2条枕式包装生产线，不同克数的，不同物料特性，A剂颗粒剂/B剂粉同时生产同时
双层装盒，40切/分 

部分成功案例2 



扬子江药业龙凤堂 
枕式包装机 

2台枕式包装机：  生产6g装量颗粒剂，速度60切/分 
                           生产10ml液体装量，速度50切/分 

部分成功案例3 



扬子江药业龙凤堂 
FAT现场照片及资料 

部分成功案例3 



舒泰神液体中试 
双道枕式包装机 

部分成功案例4 

1台枕式包装机： 生产25ml液体装量，速度40切/分 



舒泰神液体双道机 
FAT现场照片及资料 

部分成功案例4 



济川药业4条枕式包装生产线，生产2g豉翘清热颗粒，6袋/9袋共线装盒 45切/分 

小儿豉翘清热颗粒 
枕式包装生产线 

部分成功案例5 



辽宁阜新金士力益生菌生产线，2g粉剂灌装，10道，500袋/分钟。 

辽宁金士力 
益生菌枕式包装生产线 

部分成功案例6 



天士力2条枕式包装生产线 
满足20/23/25粒灌装规格，6袋/9袋/12袋/15袋/21袋共线装盒 55切/分 

天士力滴丸 
自动化数粒包装线 

部分成功案例7 



养血清脑颗粒 
枕式包装生产线 

天士力6条枕式包装生产线，生产4g装量养血清脑颗粒，9袋/12袋/15袋共线装盒 50切/分 

部分成功案例8 



天士力2条枕式包装生产线，生产23粒机械式数粒灌装，6袋/9袋/12袋/15袋共线装盒 50切/分 

穿心莲内酯滴丸 
枕式包装生产线 

部分成功案例9 



THANK YOU 

发泰（天津）科技有限公司 

为制药工程提供全程服务 

Service for Pharmaceutical Industry 


