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分享主题

1. 智能制造与绿色制造工程的本质
2. 环境污染的根源与防治
3. 智能绿色制造工程案例分享
 智能、绿色粉碎系统案例

 颗粒剂密闭联线系统案例

 智能配料系统
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长峰金鼎简介

 2000年创立，核心员工来自航天、航空研究院所，公司系统性的致
力于粉体领域的自动化、无差错化、无尘化、数字化作业技术和产
品研发、制造、服务。一直以来本着严谨、精益、专注的军工精神，
开发出一些列高效率、高可靠、高稳定的产品和系统，获得30多项
发明和实用新型专利，并编写一系列行业标准。
《药用真空上料机》JB/T 20049-2014     
《药用齿式粉碎机》JB/T 20165-2014
《药用称量配料装置》2015-1848T-JB    
《药用螺旋输送机》2015-1849T-JB
《药用气流混合机》2016-1947T-JB

 公司总部位于北京房山科技园，响应国家京津冀一体化号召生产基
地入驻河北省金台经济开发区，总占地60亩，16年初已经投入使用。

 即将投入使用的“固体制剂体验中心”将提供中药前处理工艺体验；
自动化无尘粉碎、混合、灭菌、分装密闭联线生产体验；全密闭颗
粒剂联线生产系统体验；自动密闭配料系统及配料MES系统体验。
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生产作业系统产品

 全密闭颗粒剂联线生产系统

 中药自动无尘粉碎、混合、分装联线系统

 药用自动密闭配料及MES系统

 中药丸剂粉、蜜计量配比系统

 中药丸剂密闭无烟化蜡、输蜡、回收系统

 中药炼蜜、灭菌、输送系统

 中药提取远程自动供料输送系统

 沸腾床在线出料、筛分、整粒系统

 原料药精烘包密闭连线生产系统
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生产作业单机产品

 输送类
真空上料机
无尘投料器
吨袋解包站

 粉碎类
齿式药用无尘粉碎机
中药无尘粉碎机
万能破碎机
V型整粒机

 包装类
高精度密闭计量分装机
吨袋密闭计量分装机

 环保类
高效率除尘器
高效率除臭除味系统

 制粒类
高速湿法混合制粒机
连续式沸腾流化床
沸腾干燥、混合流化床

 混合类
气流混合机
搅拌式气流混合机
螺桨混合机
无菌气流混合机

 辅助类
外包净化风淋系统
密闭振动筛、超声波振动筛
药用高强磁除铁器
药用星型阀
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1. 各国未来工业理想
德国: 工业4.0，侧重于优势工业自动化基础向服务智能化的融合。
美国: 先进制造伙伴计划(AMP)，侧重联合创新，保持科技领先，引导社会发展。
中国: 中国制造2025，侧重于工业基础的提升、追赶先进，不排斥工业4.0和先进制造伙伴计划。

2. 五大工程
制造业创新中心建设的工程
强化基础的工程
智能制造工程
绿色制造工程
高端装备创新工程

3. 十大领域

新一代信息技术产业
高档数控机床和机器人
航空航天装备
海洋工程装备及高技术船舶
先进轨道交通装备

节能与新能源汽车
电力装备
农机装备
新材料
生物医药及高性能医疗器械

未来工业的宏伟蓝图
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智能制造工程
1.智能制造工程

紧密围绕重点制造领域关键环节，开展新一代信息技术与制造装备融合的集成创新和工程应用。
支持政、产、学、研用联合攻关，开发智能产品和自主可控的智能装置并实现产业化。依托优势企业，
紧扣关键工序智能化、关键岗位机器人替代、生产过程智能优化控制、供应链优化，建设重点领域智
能工厂/数字化车间。在基础条件好、需求迫切的重点地区、行业和企业中，分类实施流程制造、离
散制造、智能装备和产品、新业态新模式、智能化管理、智能化服务等试点示范及应用推广。建立智
能制造标准体系和信息安全保障系统，搭建智能制造网络系统平台。

2.关键核心指标
到2020年，制造业重点领域智能化水平显著提升，试点示范项目运营成本降低30%，产品生产周

期缩短30%，不良品率降低30%。
到2025年，制造业重点领域全面实现智能化，试点示范项目运营成本降低50%，产品生产周期

缩短50%，不良品率降低50%。
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绿色制造工程

1.绿色制造工程
组织实施传统制造业能效提升、清洁生产、节水治污、循环利用等专项技术改造。开展重大节

能环保、资源综合利用、再制造、低碳技术产业化示范。实施重点区域、流域、行业清洁生产水平
提升计划，扎实推进大气、水、土壤污染源头防治专项。制定绿色产品、绿色工厂、绿色园区、绿
色企业标准体系，开展绿色评价。
2. 目标

到2020年，建成千家绿色示范工厂和百家绿色示范园区，部分重化工行业能源资源消耗出现拐
点，重点行业主要污染物排放强度下降20%。到2025年，制造业绿色发展和主要产品单耗达到世界
先进水平，绿色制造体系基本建立。
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工业化带来了环保问题

生产过程

原料

能源

产品

污染物
液态、固态、气态

水污染 大气污染 土壤污染

消费

生态环境破坏 人为破坏
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环保治理

落后的生产体系

原料

能源

产品

大量污染物
液态、固态、气态

收集 处理

消费

环保

落后的生产体系+治理措施



11Ver:18.01

环保防范：深度环保

高效节能、高收率生产体系 — 减少、不产生废弃物

深度环保的
生产体系

原料

能源

产品

少量污染物
液态、固态、气态

收集 处理

消费

环保
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智能、绿色制造工程实施方法
用项目5H指标评价体系为核心落实智能、绿色制造工程
运营成本降低，产品生产周期缩短，不良品率降低，污染物排放强度下降。
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工艺与装备是智能绿色的基础

人员成本
自动化

联线

场地成本
立体空间
无中转间
去掉隔间

能源成本
低能耗
高效率

原料成本
低残留

密闭无尘

质量成本
零污染

高合格率
工艺稳定性

管理成本
MES

……

环保成本
不产生、少产

生污染物

隐性成本
经营类
管理类
技术类

工艺与装备承着质量、效率、成本和GMP！——多、快、好、省
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长峰金鼎的绿色、智能制造理念

2001年提出深度环保理念：无尘化作业的生产过程，杜绝污染物的产生。
上料机解决加料过程的粉尘开始，到密闭连线生产系统的全过程密闭。
同时遵循5H理念，综合自动化技术、信息技术、GMP规范开发了一系列产品。
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智能、绿色粉碎系统案例分享

防差错无尘投料 恒压补风、二级粉碎 无尘筛分、总混、出料计量

中控室（MES、组态监控、CCTV监控）一级破碎、混合

北京同仁堂科技股份有限公司（大兴新厂）
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智能、绿色粉碎系统案例分享
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颗粒剂密闭联线系统案例分享

无尘投料 无尘投料、粉碎、集料

自动配料、混合制粒 湿粒输送、沸腾干燥

2012年研发用于中药颗粒剂的密闭联线生产系统，
并于2013年应用于北京同仁堂科技发展股份公司，
并取得国家专利，系统包括：无尘投料、无尘粉碎、
真空输送、在线全自动配料、湿料真空输送、湿整粒、
沸腾干燥、冷却、筛分、气流混合等设备，与原系统
比较多方面指标大幅度提升。

颗粒剂联线生产系统的关键技术
 高效、密闭的粉碎技术
 物料特性保持（不分层）的真空输送技术
 在线自动配料技术
 二次制粒的工艺技术
 湿料真空输送
 保护颗粒的气流混合技术

北京同仁堂科技股份有限公司（亦庄分厂）
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智能配料系统

2010年中国第一套要用全自动配料系统诞生在云南白药，使用长峰金鼎
设计、生产的。后来逐步演化为3种形式：固定式配料系统、移动式配料系
统、在线式配料系统。
系统特点
 符合GMP和FDA
 全自动运行,无需人工干预；
 高精度计量和不过量添加喂料装置；
 系统自检与在线自动复核；
 配方管理和MES管理系统；
 防差错控制与智能管理系统；
 配方管理与过程记录存储；
 三级权限管理

固定料仓再线式固定料仓、固定接料式 固定料仓、移动接料式

云南白药、同仁堂科技、贵州百灵、桂林三金、三九……
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