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普卢福(PRÜFTECHNIK)简介

总部:                    德国慕尼黑伊斯曼宁Ismaning
公司业务:            电子和电气类仪器的研发, 生产, 销售及服务, 

主要是测量及控制系统
公司创建:              1972年

公司员工:              约500名

专利 & 商标:        世界范围300个专利 & 150个商标

质量保证体系:       1994年起获ISO 9001认证

销售 & 服务子公司:  比利时/荷兰, 巴西, 加拿大, 中国, 英国, 法国, 德国, 意
大利,日本, 波兰, 俄罗斯, 新加坡, 西班牙、美国

分销商:              70个国家

公司网站:   www.pruftechnik.com (英文)  

或www.pruftechnik.com.cn (中文)
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主要业务 1: 
激光对中
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主要业务 1: 
激光对中

PS
《
流
程
工
业
》



28.01.2009PRÜFTECHNIK Group – A Portrait 5

主要业务 2: 
机器状态监测
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主要业务 2: 
机器状态监测

PS
《
流
程
工
业
》



28.01.2009PRÜFTECHNIK Group – A Portrait 7

主要业务 3: 
机器服务

机器状态监测汽轮机对中激光旋转轴对中

辊轴对中 移动测量-振动诊断 几何对中
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和世界知名大企业合作的经验
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普卢福振动分析产品
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状态监测产品一览

离线(便携)仪器
• VIBROTIP® Multimeter
• VIBROTIP®

• VIBSCANNER®

• VIBXPERT®

在线仪器
• VIBREX®

• VIBRONET®

• Signal Master®

• VIBROWEB®

• VIBROWEB® XP
• VIBNODE®

Machine Condition Monitoring
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VIBXpert II 获奖一览

  

2010设备工
程年度大奖

泵&系统产品
年度创新奖

2011 AHR(气
体冷,热及循环
系统)博览会

创新奖

位列2010"最
具突破性"产品
- 工艺过程期刊



IMPO
技术大奖
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隆重推介...

VIBXPERT® II 在继承前一代

优点的基础上,新结合了:

►新一代的处理器,主频806MHz

►低耗电量的高清彩屏

VIBXpert® II
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VIBXPERT II …

►直观 - 操作界面图形化，颜色报警指示。

►快速 - 优化测量流程，领先处理器技术。

►人性 - 手持便利，完美彩显。

►强大 - 多种分析功能及测量模板。

►耐久 - 超长电池时间及大容量内存。

VIBXpert® II
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适合工业环境的接口 …

►颜色识别不同插口

► IP 65 防护标准 (防水、防尘)

►防错式插口

►各种现代化接口

(USB, 以太网/局域网 100 Mbps)

VIBXpert® II

温度

测量通道 A + B, 
充电口

/RPM
serial out

USB
以太网
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人体工学设计/友好用户界面…

VIBXpert® II

状态LED灯显示设备状
态

人体工学键盘

防滑

背光彩显

轻便 & 坚固设计

大容量存储 2GB CF 
卡

高能量锂电池,连续操作8小时
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各种功能… 

VIBXpert® II

各种专家级诊断手段

双平面动平衡

0,92
0,81

起停车测试
- 振幅/相位 - RMS 
- 瀑布图

未滤波轴心轨迹

长时间记录功能: 
2G CF卡可达520个
小时
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现场警报

用户自定义
温度
过程参数

• 报警
•警告
•预警
•良好

LED灯现场显示设备状态

预定义
轴承状况
机器振动

(如 ISO 10816-3 & 
10816-7)

警报灯实现现场快速诊断
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PRÜFTECHNIK Group

FFT 频谱显示如下信息:

• 报警 / 频带报警

• 故障频率标识

• 最大的10个峰值

‘FFT’ 特点

• 高达102400 线
• 0.5 Hz ... 40 kHz
• 放大功能 (X/Y轴) 
• 多种光标
• 后期处理 (加速度,速度,位移)
• 倍频分析
• 振幅频谱
• 包络谱

FFT频谱分析

• RMS 均方根值
RMS: 1.432 inch/s

• 时间波形
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为何使用VIBXPERT  II
► 汽轮机组需要实时保护,如Bently的保护系

统 – 但它仅提供了”Level 1”的监测,无
法诊断故障

故障原因在哪里?
► VIBXpert® 则提供了有力的分析和诊断工具...

连接机器保护系统

8-May-15

Bently 输出

频谱和时间波形 OMNITREND®

不同速度下的轴心轨迹---在临界转速时轴心轨迹是一条直线
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连接机器保护系统
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现场动平衡

诊断功能确定不平衡

单双面平衡

图形化配重向导

平衡配重方式: 任意, 固定配
重质量或固定配重位置, 圈尺
法, 去重法

通过标准打印机或
OMNITREND软件打印报告
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自动测量识别 ——VIBCODE® 

Key features:
► Coded measurement locations
► No mix-up of locations or tasks
► Route can be taken in any order
► Great signal transmission
► Only one sensor for decoding and 

measurement

►自动测量识别

Positive-lock 
bayonet mounting 
for optimum 
signal 
transmission

How the 
VIBCODE® 
sensor reads 
the code ring

01/04/2011PRÜFTECHNIK Condition Monitoring – Robert Schmaus 23
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VIBXpert® EX防爆版

- II 2G Ex ib IIC T4
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无线的振动分析系统_VIBCONNECT
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One singlesystem VIBRONET® Signalmaster which can be used for monitoring a 
large number of machines in one factory – ideal for cement, minery, pumps, refineries, 
fans, etc.

14/06/2011PRÜFTECHNIK Condition Monitoring – Robert Schmaus 27

VIBRONET® Signalmaster 
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Coaxial cable
VIB 90006 (blue)

Vibration sensors VIB 6.122DEX
(and optional PT100 temperature sensors, etc)

OMNITREND®
Software Platform

LA
N

 / 
Et

he
rn

et

VIBRONET® 
Signalmaster

3 ‘string lines‘ 
with triaxial cable 
VIB 90080

VIB 3.550 Limiting devices

VIBRONET® Signalmaster 

MUX 3

machine 
7+8+9

MUX 2

machine 
4+5+6

MUX 1

machine 
1+2+3

Multiplexor VIB 8.306 EX*

MUX 4

machine 
10+11+12

Sensor cards 
(e.g. VIB 8.314EX for 
ATEX vibration sensors)
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演示者
演示文稿备注
Advantages of VIBRONET® Signalmaster architecture in ATEX environments:Instead of each cable going from CMS to sensor the VIBRONET® Signalmaster uses the intelligent ‘string line’ conceptOnly three (3) string are required to cover a very high amount of channels (>120 measuring points)This reduces costs for:The amount of cable meters requiredThe efforts needed for installation of cablesThe planning and time spend in plant to measure every cable lengthOnly up to three (3) barriers (limiting devices) are required for the complete CMS to convert it into an ATEX system!Up to six (6) field multiplexer are connected to a string line.The MUX is mounted close to a machine group in order to reduce again costs for:The amount of cable meters requiredThe efforts needed for installation of cablesMUX allows connection of different type of measurement signals such as:Vibration + Bearing condition (shock pulse) + cavitation (using the TANDEM-Piezo® 2-in-1 sensor of PRÜFTECHNIK)TemperatureRPMProcess parameters (mA / mV)Etc
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安装过程中的状态监测系统

三条所谓的”总线“连
接各个多路分接器

“限流设备” 保证在防爆
环境的低电流输出 (每条”
总线“需要一个)

VIBRONET® Signalmaster以及
相应的功能模块安装在一个IP65
防护等级的密封盒中

Signalmaster模块(VIB 5.802/5.902)密封良好，
彻底隔绝湿气及冷凝水气的影响。

安装在”限流设备“以外
的部件可以进入防爆环境。
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PLC

Example: power signal, RPM, temperature, 
etc
Example: alarm signals, CMS status, etc.

Oil & Gas: refinery pumps

VIB 8.306 EX 
field 
multiplexors

Triaxial  cable VIB 90080 
for string lines

LAN/Ethernet

Distances between last sensor on a string line 
and the CMS can be 800m. If the online CMS is 
located in the middle of a plant it could cover 
a total distance of 1600m.

In ATEX environments up to 4 MUX can be 
used per string line.

string line  3

VIBRONET® 
Signalmaster

VIB 3.550 Limiting devices 
(one per string line)

string line  1 string line  2PS
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在线状态监测系统的主要部件

安装限流设备(1) 以及 VIBRONET® Signalmaster (2)的密封盒

ATEX多路转接器 VIB 8.306-EX

温度传感器 PT100 加速度传感器
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各个部件

多路转接器

总线 N°. 2

分接盒 N°. 4

VIBRONET® Signalmaster N°. 1

ATEX振动&温度传感器通过电缆连接到多
路转接器
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振动传感器VIB 6.122DEX (IP65, ATEX)
蓝色ATEX电缆VIB 90006

线夹VIB 6.720

线夹VIB 6.721

粘接接头VIB 3.431 

防灰罩VIB 6.700

传感器VIB 6.122DEX

防灰鞘VIB 6.722

PS
《
流
程
工
业
》



34

PT100温度传感器VIB 6.610EX
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总值
(此处: 转速) 总值

(此处: 温度)

趋势
(此处: 转速)

实时显示的颜色报
警

机组的图形化显示
(此处: 泵)

监测区域照片

文字
(此处: 监测系统名
称)

监测系统连接状态
显示

测量结果列表

机组的图形化显示
(此处: 通风设备)

报警信号
(此处: 传感器连接

状态)
链接到后续界面
(如. 更多细节)

趋势
(此处: 振动)

*ONLINE View是可选模块

实时浏览工具: ONLINE View
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整体系统架构的搭建

Red LAN/Ethernet

Control Room
Visualization of 

measurement data & 
results

Example:. Profibus, Modbus

RS232/1 Serial communication
38.4 kbit

Wireless data transmission / 
access to CMS

“Service” notebook “”

RS232/2 Serial communication
(Fieldbus: Modbus, Profibus)

SPC/PLC

4 digital outputs**

+5V / +5mA

e.g. acoustic alarms

e.g. visual alarms

e.g. machine stop*
(*is not machine protection!)

4 digital inputs
(“trigger” stop/start machine) TTL 

More than 120 multiplexed measurement 
channels; mounting of field multiplexer

**) with ALARM BOX: additional 16 digital outputs

Control Panels
Visualization of 
measurement data

e.g. machine stop

Optional: additional 4 analog 
outputs (VIB 5.915)
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OMNITREND : 测量值趋势分析
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OMNITREND® : 简单的路径测量模式
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OMNITREND® :瀑布图
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分析, 报告,数据管理 … 

VIBXpert® II

从仪器直接打印 pdf  报告

需专用USB线缆

OMNITREND® PC 软件
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PRÜFTECHNIK 的技术支持
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1. 免费的产品培训

2. 1年的质量保证

3. 在校验或服务期间可免费提供仪器租赁

4. 终身提供免费固件升级和软件升级

5. 振动分析软件支持多用户同时安装及使用

6. 终身技术支持

7. 更多 ...
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诚挚问候, 期待合作 ...

谢 谢

敬请访问我们的网站

www.pruftechnik.com
或

www.pruftechnik.com.cn
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