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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T7643—2018《紫胶原胶》、GB/T8137—2009《颗粒紫胶》、GB/T8138—2009《紫

胶片》、GB/T8139—2009《脱蜡紫胶片、脱色紫胶片和脱色脱蜡紫胶片》、GB/T8140—2009《漂白紫

胶》、GB/T8141—2009《军用紫胶片》、GB/T22347—2008《4号系列紫胶片》、GB/T22348—2008《4号

紫胶虫种胶》、GB/T35805—2018《紫胶虫种胶》。与GB/T7643—2018相比,除结构调整和编辑性改

动外,主要技术变化如下:
———更改了文件的适用范围(见第1章,2018年版的第1章);
———增加了紫胶虫种胶技术指标(见4.1);
———删除了紫胶原胶技术指标中的“胶被厚度”(见2018年版的表1);
———删除了紫胶原胶技术指标中的“颜色指数”(见2018年版的表1);
———更改了紫胶原胶的技术等级与“热乙醇不溶物”的技术指标值(见表2,2018年版的表1);
———增加了颗粒紫胶技术指标(见4.3);
———增加了紫胶片技术指标(见4.4);
———增加了漂白紫胶技术指标(见4.5);
———更改了取样(见第5章,2018年版的第4章);
———增加了技术指标“成熟度”的试验方法(见6.1);
———增加了技术指标“怀卵量”的试验方法(见6.3);
———增加了技术指标“胶块率”的试验方法(见6.4);
———增加了技术指标“水溶物”的试验方法(见6.10);
———增加了技术指标“蜡质”的试验方法(见6.11);
———增加了技术指标“软化点”的试验方法(见6.12);
———增加了技术指标“酸值”的试验方法(见6.13);
———增加了技术指标“灰分”的试验方法(见6.14);
———增加了技术指标“碘值”的试验方法(见6.15);
———增加了技术指标“水萃取物酸碱性”的试验方法(见6.16);
———增加了技术指标“松香”的试验方法(见6.17);
———增加了技术指标“雌黄”的试验方法(见6.18);
———增加了技术指标“氯含量”的试验方法(见6.19);
———增加了技术指标“冷乙醇可溶物”的试验方法(见6.20);
———增加了检验分类(见7.1);
———更改了检验项目(见7.2,2018年版的6.1);
———更改了组批规则(见7.3,2018年版的6.2);
———更改了判定规则(见7.4.1、7.4.2、7.4.3,2018年版的6.3);
———更改了标志、包装、贮存、运输(见第8章,2018年版的第7章)。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由国家林业和草原局提出。
本文件由全国林化产品标准化技术委员会(SAC/TC558)归口。
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本文件起草单位:中国林业科学研究院高原林业研究所、中国林业科学研究院林产化学工业研究

所、信阳农林学院、安宁戴科生物科技有限公司、浙江艾索科生物科技有限公司。
本文件主要起草人:马金菊、徐曼、石雷、甘瑾、徐涓、唐保山、陈又清、刘兰香、张弘、李坤、潘伯良、

彭信、关庆芳。
本文件及其所代替文件的历次版本发布情况为:
———GB/T7643,1987年首次发布,2018年第一次修订;
———GB/T8137,1987年首次发布,2009年第一次修订;
———GB/T8138,1987年首次发布,2009年第一次修订;
———GB/T8139,1987年首次发布,2009年第一次修订;
———GB/T8140,1987年首次发布,2009年第一次修订;
———GB/T8141,1987年首次发布,2009年第一次修订;
———GB/T22347,2008年首次发布;
———GB/T22348,2008年首次发布;
———GB/T35805,2018年首次发布;
———本 次 将 GB/T 7643—2018、GB/T 8137—2009、GB/T 8138—2009、GB/T 8139—2009、

GB/T8140—2009、GB/T8141—2009、GB/T22347—2008、GB/T22348—2008、GB/T35805—

2018整合修订。
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紫  胶

1 范围

本文件规定了紫胶虫种胶及紫胶产品的技术要求、取样、检验规则以及标志、包装、贮存与运输,描
述了相应的试验方法。

本文件适用于紫胶虫种胶、紫胶原胶、颗粒紫胶、紫胶片以及漂白紫胶的生产和贸易。

  注:紫胶包括紫胶虫种胶、紫胶原胶、颗粒紫胶、紫胶片以及漂白紫胶。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T191 包装储运图形符号标志

GB/T8142 紫胶产品取样方法

GB/T8143—2008 紫胶产品检验方法

LY/T1323 紫胶虫种胶

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
紫胶虫种胶 broodlac
云南紫胶虫(Kerriayunnanensis)和紫胶蚧(Kerrialacca)库斯米品系(Kusmistrain)寄生在寄主

树上发育成熟,采收后供放养下一代紫胶虫用的活虫鲜枝。

  注:紫胶虫种胶包括冬代种胶和夏代种胶。

3.2
冬代种胶 winterbroodlac
经过冬季发育成熟,供夏代放养用的活虫鲜枝。

3.3
夏代种胶 summerbroodlac
经过夏季发育成熟,供冬代放养用的活虫鲜枝。

3.4
成熟度 thedegreeofmaturity
紫胶虫卵胚胎发育到能产生子代幼虫(五期)的程度。

3.5
胶被厚度 thethicknessofsticklac
种胶上剥下的鲜胶块的厚薄程度。
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3.6
怀卵量 oviposition
个体雌虫所孕育的卵粒数。

3.7
胶块率 ratiooflactobroodlac
种胶上的鲜胶块质量与种胶质量之比。

3.8
紫胶原胶 sticklac
冬夏两个世代紫胶虫在寄主树上的分泌物成熟后,经采收、除杂、风干得到的胶块。

3.9
颗粒紫胶 seedlac
由紫胶原胶经破碎、筛选、洗色、干燥加工得到的颗粒状紫胶。

3.10
普通紫胶片 shellac
由紫胶原胶或颗粒紫胶用热滤法或溶剂法加工得到的未经脱色脱蜡的紫胶片。

3.11
脱蜡紫胶片 dewaxedshellac
由紫胶原胶或颗粒紫胶精制脱去蜡质加工得到的紫胶片。

3.12
脱色脱蜡紫胶片 decolorizedanddewaxedshellac
由紫胶原胶或颗粒紫胶经脱蜡后再用活性炭脱色加工的基本不含蜡的浅色紫胶片。

3.13
军用紫胶片 shellacformilitaryuse
以优质紫胶原胶为原料,用热滤法、溶剂法加工的供军工生产部门专用的紫胶片。

3.14
漂白紫胶 bleachedshellac
以紫胶原胶或颗粒紫胶为原料,溶于碳酸钠溶液或其他弱碱性溶液后,除去所含杂质或紫胶蜡,用

漂白剂漂白精制的浅色紫胶。

  注:普通漂白紫胶是指未脱蜡的漂白紫胶,精制漂白紫胶是指脱蜡的漂白紫胶。

4 技术要求

4.1 紫胶虫种胶

紫胶虫种胶的技术指标应符合表1的要求。
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表1 紫胶虫种胶技术指标

项目

指标

云南紫胶虫 紫胶蚧库斯米品系

冬代种胶

一级 二级 三级

夏代

种胶

冬代和夏代种胶

一级 二级 三级

外观性状 胶被连片丰满,两端空枝均不超过50mm,无病虫害或病虫害危害轻

成熟度/% ≥ 80.0 85.0

胶被厚度/mm ≥ 5.0 4.0 3.0 6.0 6.0 4.0 3.0

怀卵量/粒 ≥ 300.0 250.0 200.0 400.0 500.0 400.0 300.0

胶块率/% ≥ 20.0 15.0 10.0 40.0 30.0 20.0 10.0

4.2 紫胶原胶

紫胶原胶的技术指标应符合表2的要求。

表2 紫胶原胶技术指标

项目
指标

一级 二级

外观性状 无发霉、变质

热硬化时间(170℃±0.5℃)/min≥ 6.5 5.0

热乙醇不溶物/% ≤ 11.0 17.0

色泽(标准色卡,如PANTONE􀆿1))
黄红(对应色卡编号范围:

17~1046TC)
紫褐色(对应色卡编号范围:

19~1245TC)

水分/% ≤ 5.0

1) PANTONE􀆿是由PantoneLLC提供的产品的商标。给出这一信息是为了方便本文件使用者,并不表示对该

产品的认可。如果其他产品具有相同的效果,那么可使用这些等效产品。

4.3 颗粒紫胶

颗粒紫胶的技术指标应符合表3的要求。

表3 颗粒紫胶技术指标

项目
指标

一级 二级 三级

颜色指数/号 ≤ 12.0 18.0 24.0

热硬化时间(170℃±0.5℃)/min ≥ 7.0 6.0 5.0
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表3 颗粒紫胶技术指标 (续)

项目
指标

一级 二级 三级

热乙醇不溶物/% ≤ 3.0 5.0 7.0

水分/% ≤ 3.0

水溶物/% ≤ 1.0

蜡质/% ≤ 5.5

4.4 紫胶片

紫胶片的技术指标应符合表4的要求。

表4 紫胶片技术指标

项目

指标

普通紫胶片

一级 二级 三级
脱蜡紫胶片

脱色脱蜡紫胶片

一级 二级
军用紫胶片

水分/% ≤ 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0

热乙醇不溶物/% ≤ 0.8 1.0 1.5 0.4 0.2 0.4 1.0

颜色指数/号 ≤ 15.0 22.0 35.0 — 2.0 5.0 18.0

热硬化时间(170℃±0.5℃)/min ≥5.0 ≥3.0 ≥3.0 — ≥2.0 ≥2.0 3.0~5.0

软化点/℃ ≥ 73.0 72.0 72.0 — — — 75.0

酸值(以KOH计)/(mg/g) ≤ 73.0 73.0 73.0 — — — 73.0

水溶物/% ≤ 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5

灰分/% ≤ 0.2 0.4 0.8 0.3 0.3 0.3 0.4

蜡质/% ≤5.0 ≤5.5 ≤5.5 ≤0.2 ≤0.2 ≤0.2 1.5~4.0

碘值/(g/100g) ≤ 20.0 20.0 20.0 — — — 20.0

水萃取物酸碱性(pH) — — — — — — 4.8~7.0

松香 不应检出

雌黄 不应检出

4.5 漂白紫胶

漂白紫胶的技术指标应符合表5的要求。
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表5 漂白紫胶技术指标

项目

指标

精制漂白紫胶

一级 二级
普通漂白紫胶

热硬化时间(170℃±0.5℃)/s ≥ 60.0 30.0

颜色指数/号 ≤1.5 ≤2.0 实测

热乙醇不溶物/% ≤ 0.1 0.2 2.0

水分/% ≤ 3.0

蜡质/% ≤ 0.1 0.2 5.5

氯含量/% ≤ 1.5 2.0 3.0

灰分/% ≤ 0.5 1.0 1.5

水溶物/% ≤ 0.5 1.0

酸值(以KOH计)/(mg/g) ≤ 85.0

冷乙醇可溶物/% ≥ 92.0 —

松香 不应检出

5 取样

紫胶虫种胶的取样按LY/T1323的规定执行。紫胶原胶、颗粒紫胶、紫胶片和漂白紫胶的取样按

GB/T8142的规定执行。

6 试验方法

6.1 成熟度

按LY/T1323规定的方法测定。

6.2 胶被厚度

按LY/T1323规定的方法测定。

6.3 怀卵量

按LY/T1323规定的方法测定。

6.4 胶块率

按LY/T1323规定的方法测定。

6.5 热硬化时间

按GB/T8143—2008中第11章规定的方法测定。
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6.6 热乙醇不溶物

按GB/T8143—2008中第4章规定的方法测定。

6.7 色泽

按附录A规定的方法测定。

6.8 水分

按GB/T8143—2008中第3章规定的方法测定。

6.9 颜色指数

按GB/T8143—2008中第5章规定的方法测定。

6.10 水溶物

按GB/T8143—2008中第10章规定的方法测定。

6.11 蜡质

按GB/T8143—2008中第6章规定的方法测定。

6.12 软化点

按GB/T8143—2008中第16章规定的方法测定。

6.13 酸值

按GB/T8143—2008中第12章规定的方法测定。

6.14 灰分

按GB/T8143—2008中第9章规定的方法测定。

6.15 碘值

按GB/T8143—2008中第13章规定的方法测定。

6.16 水萃取物酸碱性

按GB/T8143—2008中第10章规定的方法测定。

6.17 松香

按GB/T8143—2008中第7章规定的方法测定。

6.18 雌黄

按GB/T8143—2008中第8章规定的方法测定。

6.19 氯含量

按GB/T8143—2008中第14章规定的方法测定。
6
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6.20 冷乙醇可溶物

按GB/T8143—2008中第15章规定的方法测定。

7 检验规则

7.1 检验分类

7.1.1 紫胶虫种胶产品检验为验收检验。

7.1.2 紫胶原胶产品检验分为收购检验和验收检验。

7.1.3 颗粒紫胶、紫胶片和漂白紫胶的产品检验分出厂检验和型式检验。

7.2 检验项目

7.2.1 紫胶检验项目见表6。

表6 紫胶检验项目

产品 检验类别 检验项目

紫胶虫种胶 验收检验 表1所列全部项目

紫胶原胶
收购检验 热硬化时间、色泽、水分

验收检验 热硬化时间、热乙醇不溶物

颗粒紫胶
出厂检验 颜色指数、热硬化时间、热乙醇不溶物、水分

型式检验 表3所列全部项目

紫胶片
出厂检验

型式检验

普通紫胶片:水分、热乙醇不溶物、颜色指数、热硬化时间、软化点

脱蜡紫胶片、脱色脱蜡紫胶片:水分、热乙醇不溶物、颜色指数、热硬化时间、软

化点、蜡质

军用紫胶片:水分、热乙醇不溶物、颜色指数、热硬化时间、软化点、灰分、水萃取

物酸碱性

表4所列全部项目

漂白紫胶
出厂检验 颜色指数、热乙醇不溶物、水分、蜡质、氯含量

型式检验 表5所列全部项目

7.2.2 有下列情况之一的,应进行型式检验:

a) 首次批量生产时;

b) 当原、辅材料及生产工艺发生较大变动,可能影响产品质量时;

c) 长期停产后恢复生产时;

d) 正常生产时,每月至少进行一次型式检验。
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7.3 组批规则

7.3.1 紫胶虫种胶和紫胶原胶应按同一产区、同一采收世代的产品组成一批。

7.3.2 颗粒紫胶、紫胶片和漂白紫胶应以同一天、同个生产班次的产品组成一批。

7.4 判定规则和复检规则

7.4.1 应由生产厂家的质量检验部门检验,每批出厂的紫胶产品均应符合本文件要求,并附有一定格

式的质量证明书。

7.4.2 检验指标全部合格时,判定整批产品合格。

7.4.3 检验结果如有指标不符合要求时,应重新在同一批产品中加倍进行取样,对不合格项进行检验。

如仍不符合要求时,则判定该批产品为不合格。

7.4.4 供需双方对产品检验结果如有争议,可由双方按本文件规定的取样方法共同取样三份,一份委

托具有相应资质的检验部门进行仲裁分析,剩余两份由双方各保存一份。

8 标志、包装、贮存、运输

8.1 标志

8.1.1 紫胶虫种胶和紫胶原胶的包装上应标明:产品名称、产地、毛质量、净质量、产品执行标准编号、

采种时间和质量等级,并应标明“防潮”“怕晒”“防压”等包装储运图形符号标志;采用图形符号标志时应

符合GB/T191的规定。

8.1.2 颗粒紫胶、紫胶片和漂白紫胶的包装上应标明:产品名称、产品执行标准编号、生产日期或生产

批号、质量等级、净质量、企业名称、详细地址和电话,并应标明“防潮”“怕晒”等包装储运图形符号标志;

采用图形符号标志时应符合GB/T191的规定。

8.2 包装

8.2.1 紫胶虫种胶应采用坚实、洁净、通风透气的带盖竹筐或藤条筐包装,用绳索或包装带捆扎牢固。

8.2.2 紫胶原胶和颗粒紫胶应采用防潮性能良好的覆膜编织袋、复合材料袋或其他符合防潮要求的材

料包装。

8.2.3 紫胶片和漂白紫胶应采用木箱或其他包装容器进行包装,内衬一层牛皮纸。

8.3 贮存

8.3.1 紫胶虫种胶应置于通风透气的库房或阴凉处,采种后应及时包装和运输,不应与化肥、杀虫剂及

其他有毒有害物质混放。

8.3.2 紫胶原胶、颗粒紫胶、普通紫胶片和军用紫胶片应贮存于干燥、通风、温度低于25℃的环境中;

紫胶原胶摊放厚度不超过200mm,定期翻动,以防发霉、结块;普通紫胶片自出厂日期起一年内,颜色

指数增加值不应超过6个色号;军用紫胶片贮存期不应超过3年。

8.3.3 脱蜡紫胶片、脱色脱蜡紫胶片和漂白紫胶应贮存于0℃~10℃的环境中;脱蜡紫胶片和脱色脱

蜡紫胶片自出厂日期起一年内,颜色指数增加值不应超过6个色号;一级漂白紫胶的贮存期不超过

1年,二级漂白紫胶的贮存期不超过8个月。
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8.4 运输

8.4.1 紫胶虫种胶从采种至放养的时间不超过7d;运输中宜避免日晒,筐(箱)覆枝叶遮蔽,运输车内

温度应低于25℃。

8.4.2 紫胶原胶运输宜避免日晒、雨淋、热源及潮湿,不应与有毒物质共同运输,运输车内温度应低于

25℃。

8.4.3 颗粒紫胶、紫胶片和漂白紫胶运输时,宜遮盖,避免日晒、雨淋、远离热源及潮湿;颗粒紫胶、普通

紫胶片及军用紫胶片的运输车内温度应低于25℃;脱蜡紫胶片、脱色脱蜡紫胶片及漂白紫胶应使用

0℃~10℃ 冷藏车运输。
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附 录 A
(规范性)

色泽的测定

A.1 方法原理

在规定的光源和观察条件下,将制备的紫胶原胶断面与标准色卡(如PANTONE􀆿)进行比对,结合

本文件规定的色泽等级汉语描述,判定其色泽等级。

A.2 制样

将样品折断形成自然断面,断面应平整、清洁。

A.3 观察条件

观察光源采用D65标准光源,背景为中性灰。

A.4 色卡比对及判定

在规定的观察条件下,将样品断面与标准色卡进行比对,结合本文件规定的色泽等级汉语描述,判
定其色泽等级。
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