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人机工程学设计，实现便捷操作

环保节能设计

02 03

新一代高速度、高精度、高附加值数控车床

加工产品示例

QTE-200 L

02

■ 搭载高速度、高精度的内置电主轴，A2形式，刚性强、

定位精度高，可实现夹具的快速、准确安装。

■ 标准配置不易发生干涉的8角螺栓紧固式刀塔，适合量产，

能应对从小直径工件的高速精密加工到铝件的高效加工等

多种需求，并在诸多领域发挥优势。

■ 简约而紧凑的机械设计，开阔的加工视野，不断追求节能

降耗和环保。

QTE-200 L

图为QTE-200 L [Mazak FZ]，含选项KOD三段灯



QTE-200 L
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搭载能实现高效生产与高精度的电主轴

卓越的加工表现
主 轴 

Higher Productivity 高生产性

■ 普通的皮带驱动电机 ■ QTE-200 L 的电主轴

皮带驱动的情况下，皮带轮转速加
大时，振动也会增大。

电主轴中不存在皮带、齿轮等振动源。

1.0
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Mazak
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圆
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）

表面光洁度（µm）

■ 圆度、表面光洁度的实测例

皮带驱动

皮带

滚轮

主轴

主轴电机

项目

主轴转速

主轴最大扭矩 （25%ED）

规格

35~5000 min-1

15 kW

11 kW

195 N·m

功率 （25%ED）

功率 （连续额定）

主轴电机

QTE-200 L

该机型搭载了高转速的内置电主轴，能够应对多种高附加值

加工。

电主轴完全不使用会导致振动发生的齿轮与皮带， 在提高

圆度与加工面精度的同时减少动力损失。

同时也不需要皮带驱动所需的拉力调整和维护等， 构造简

洁但可靠性极高。

主轴由内置交流伺服电机直接驱动，可在低转速范

围内获得高扭矩，具备高刚性的切削能力。

另外，主轴加减速度更快，可大幅提高生产效率。
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丝杠、 伺服电机驱动的NC尾座

NC尾座 QTE-200 L

尾座行程

推力设定方式

移动速度

项目

尾座移动方式

尾座锥孔形式

最小推力

最大推力

规格

NC尾座 （手动/自动运转）

530

活顶尖M.T.No.5

1000 N

2500 N

在机器菜单中切换

M代码指令

8.0 m/min

0.6 m/min

500U

手动运转

自动运转

高速

低速

使用能够移动并调整推力的伺服电机进行控制。 在

NC的准备画面中可将尾座移至顶紧位置，还能通过菜

单键或M代码以0.1kN的单位精确设定推力，可灵活对

应大口径工件的强力加工，以及细长件的低推力加工。

735 1050 5000 [min–1]

11

[kW]

15

T=195 N·m

25%ED CONT.

T=100 N·m

注: 图片仅供参考
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QTE-200 L
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高刚性构造

设计时通过解析构造， 详细分析力的大小与变位量， 确保足够的刚性。

将重切削与高速动作导致的变位控制在最小限度， 长期保持高精度。

Higher Accuracy 高精度

通过机械构造与控制技术实现更稳定的加工精度

全轴采用滚珠导轨

在实现高速性、 耐久性、 长寿命的同时， 保证了重复高速定位精度，

从而带来长期可靠的加工和免维护运行。

0.26 µm(0.00001”)

圆度*

*注：根据马扎克精度标准，该精度值在机床发货前已通过验证。

       建议在机床达到操作温度后，根据JIS-B6331 / B6330通则标准，在特定条件下

         进行检验，室温须控制在22 °C ±1 °C (71.6 °F ± 1.8°F)。

Mazak FZ 系统配置

Mazak FZ

0.0001，0.00001英寸，0.0001°

控制轴数 

最小指令单位

最大指令值

高精度控制  纳米插补，绝对位置检测

2 轴（同时控制 2 轴）

插补 

进给

程序存储容量

显示器

NC 画面显示语言

容量 : 1000 个

2MB

定位（各轴独立控制，线性插补）、线性插补、圆弧插补、

极坐标插补、螺纹加工（多重螺纹、等螺距、变螺距）、* 同步攻丝

快速进给、切削进给（每转、每分钟），切削进给速度限定、

倍率（快速进给、切削进给、外部倍率、取消倍率）、

自动加减速、切线速度恒定控制、空运行

日语、英语、德语、法语、意大利语、西班牙语、荷兰语、瑞典语、芬兰语、

丹麦语、葡萄牙语、土耳其语、波兰语、捷克语、简体中文、繁体中文、

韩语、俄语、匈牙利语、罗马尼亚语、保加利亚语 ( 控制面板一键切换 )

数据输入 / 输出

接口

主轴功能

刀具功能

刀具补偿 刀具位置补偿、刀尖 R 补偿、自动刀具补偿、工具形状与磨损补偿

S 代码输出、主轴转速控制（转速限定、转速到达、转速显示）

主轴倍率（0~150%），周速恒定控制、* 主轴多点定向

机械坐标系（机械坐标系、机械坐标系切换）、工件坐标系（工件坐标系、工件坐标系切换）、

快速进给、切削进给、手动进给、返回原点、手动机械控制（机床锁定）

内存运行、MDI 运行、NC 重启、单步运行、进给保持、

选择程序段跳跃、选择跳跃、机床锁定、进给倍率、

主轴控制、空运行、手动介入、* 数据服务器

以太网

CF 卡、USB

T 代码输出（最大 8 位）、预备刀具交换

刀具补偿个数

辅助功能 

坐标系控制

手动控制

自动控制

后台功能

机械补偿

保护功能 紧急停止、卡盘尾座保护装置、互锁（切削开始、轴互锁）、报警

测量功能 

* 为选项。

手动测量（刀具测量、Z offset 测量）

* 自动测量（工件测量、Z offset 测量、刀尖测量）

反向间隙补偿、热变位补偿

自动运行中（程序编辑、数据输入 / 输出）

M 代码输出（最大 8 位，同时输出 3 组）、第 2 辅助功能（最大输出 8 位）、高速 MSTB 接口

128 个、*200 个

手动主轴控制（主轴启动、停止、倒转、微动）

±99999.9999mm，±9999.99999英寸，±99999.9999°

10.4寸LCD
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QTE-200 L
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镗刀套

镗刀座

端面车刀座

镗刀座

压刀块

车刀座

钻套

镗刀套

钻套

U钻刀套

U钻刀套

U钻刀座

U钻刀座

刀具系统尺寸图

单位：mm

Φ25
Φ20

53178012101
53178012201

UNIT NO. d
1
1

STD.QTY

Φ32
Φ25

53178010102
53178010202

UNIT NO. d STD.QTY

Φ20
Φ16
Φ12
Φ10
Φ  8

53178010302
53178010402
53178010502
53178010602
53178010702

UNIT NO. d STD.QTY

MT.2
MT.1

53518003100
53518003000

UNIT NO. M.T. STD.QTY

MT.3
MT.2
MT.1

53418003100
53418003200
53418003300

UNIT NO. M.T. STD.QTY

Φ16
Φ12
Φ10
Φ  8

53178012302
53178012402
53178012502
53178012602

UNIT NO. d
1

STD.QTY

Φ25
Φ20

53258001800
53258001700

UNIT NO. d STD.QTY

Φ32
Φ25
Φ20

53208001200
53208001100
53208001000

UNIT NO. d STD.QTY

5B328000401
UNIT NO.

2
STD.QTY

53208000301
UNIT NO. STD.QTY

UNIT NO.
1

STD.QTY
53378000304

UNIT NO. STD.QTY
53208000100

UNIT NO. STD.QTY
5B328000201

UNIT NO.
4

STD.QTY
5B328000300

UNIT NO. STD.QTY
53208000400

机床尺寸图

单位：mm

Chip Conveyor （Option）

排屑器（选项）

Chip Bucket （Option）

切屑斗（选项）

水箱
Oilpan

2200

1
7

0
5

3507

1307

Mist Collector （Option）
油雾收集器（选项）

Mist Collector （Option）

油雾收集器（选项）

Transformer

变压器

Signal Tower

信号灯

电源接口
Power Inlet

5
6

3

1590 68

1
3

0
2

2
2

6
5

1590

370 1210

Coolant Temperature
Control (Option)

液温控制(选项）

电源接口
Power Inlet

5
0

8

2
6

3

2
6

0

360

1
5

9
0

4
0

0
3

8
0

8
1

0

300 408

4
5

4

Control Box

电柜

QTE-200 L8D鼓式刀塔




	QTE 200 L fm
	QTE 200 L  2-3-------
	QTE 200 L 4-5-------
	QTE 200 L 6-7--------
	QTE 200 L 8-9-----
	QTE 200 L 10-11

