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1-1，静态品质工作领域

静态品质聚焦领域 DTS 其他静态品质

内饰其他静
态品质

宝石圆角

尺寸稳健性

外饰面质量

座椅

门盖第二表
面

特征线

其他感知问题
（老鼠洞，see thru…)

非门盖第二表面

车身工程 工程质量项目管理 供应商质量

造型部门 整车集成 制造工程工厂质量部

尺寸工程 内饰工程外饰工程 门盖工程

α R L
α R L

…… ……



1-2，静态品质工作职责定义

静态品质 示例 牵头方 评审团队 协同支持人员

特征线 尺寸工程
区域集成工程师
制造工程
造型师

产品工程师

宝石圆角 尺寸工程

尺寸工程师
产品工程师
造型师
整车集成
制造工程

供应商质量

尺寸稳健性 尺寸工程
尺寸工程师
区域集成
产品工程

整车集成&安全专家
造型师

外饰面质量 制造&质量
产品工程师
供应商质量
制造工程

尺寸工程

门盖第二表面
集成工程

区域集成工程师
产品工程师
制造工程

尺寸工程

α R L
α R L



1-3，静态品质工作重要评审节点

车身、外
饰、前舱
周边

外饰、车
身、前后
盖周边

内外饰 外饰、车
身、前后
盖周边

内外饰

节点3 节点4节点2

内外饰

节点5

内外饰

虚拟现实中心
POWERWALL

#3 

虚拟现实中心
POWERWALL

#2
虚拟现实中心
POWERWALL

#1

节点1

前舱

VR评审

静态品质评审造型数据发布工程数据发布

VR评审 VR评审



1-4，静态品质评审递交物

静态品质问题开启、推进及闭环 静态品质问题项目状态积分卡



1-5，静态品质问题推进流程（公司级）

公司级流程建立和实施（问题预警&问题上升并推进）



1-6，静态品质问题工作难点

静态品质设计 虚拟评审&试制 耐久验证

批量下线质检售后反馈VE知识管理

2 3

46

1

5

• 难点一：评审的全面性、针对性、及时性

• 难点二：问题解决或优化后的知识闭环管理落实
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2，尺寸工程在静态品质应用注意点

01：单条缝（特征） 02：单条缝周边 03：交叉缝(特征)周边

05：跨区域特征（缝） 04：多特征汇集06：整车特征甄选

零件x
零件y

零件x 零件y

零件a

断面视图 断面视图

零件x 零件y

零件z

零件a

平面视图

平面视图平面视图



2，注意点- 01：单条缝（特征）

• 尺寸工程从定义尺寸技术规范开始影响静态品质



2，注意点- 01：单条缝（特征）

• 沿缝两边零件的静态品质，受客户主要的视线方向的影响---嵌入式subflush

• 运动件因天生大缝隙需求，更需考虑减小视觉间隙，尤其单侧有大圆角

• 藏缝弱化缝，以减少客户看见缝的可能性----比如屋檐式前盖

充电门外浮避免

藏缝&弱化缝

DTS

视觉间隙

显缝—需检讨



2，注意点- 02：单条缝周边

• 沿缝两边有零件的工艺痕迹，定DTS时需要结合公差波动考虑其对静态品质的影响。比如：分模线，

焊点，不光滑切边

分模线

焊点外露 切边外露



2，注意点- 02：单条缝周边

• 缝的内侧零件的外露可能，要结合缝尺寸波动评估风险。

特例-静态零件边的缝在公差波动下，也可能让内部零件暴露或反光可见

内侧车身色零件外露

内侧其他色结构外露



2，注意点-03：交叉缝（特征）周边

• 交叉缝临近的各圆角，需要有宝石圆角策略应对---通常大圆角利于成型，不利于精致

• 长缝不同段落的圆角如受成型影响而变化，可能影响Gap缝隙静态品质一致性

• 需了解圆角工艺范围，并具备公差波动后的理论校核能力和虚拟评估手段

圆角1 圆角2

相邻圆角匹配

交叉缝-圆角&老鼠洞

圆角1-1
圆角1-2 圆角1-3

圆角2-1 圆角2-2

圆角2-3

圆角3

不同圆角的虚拟评估效果

老鼠洞



2，注意点-03：交叉缝（特征）周边

• 交叉缝主要在门盖主宽缝相交区，需要考虑软唇边变形和静止黑色基材的静态品质影响

• 交叉缝中的胶条软唇边，需要结合缝gap公差波动量虚拟分析其挤压后变形趋势

• 交叉特征过多而复杂------潜在不必要的静态品质风险------简洁化设计的可能

零件x

零件y
（带软唇边）

零件z（带软唇边）

零件w（带软唇边）

带软唇边零件的交叉缝匹配 软唇边挤压趋势



2，注意点-04：多特征汇集

• 处理好区域颜色分块及边界定义，确保颜色分界的边界对齐，对静态品质有基本保障

• 细节上：注意缝旁零件光泽色泽的影响，比如灯边界局部熏黑处理,特征交汇区同gap黑色

• 注意灰黑色基材或唇边零件的潜在破坏效果，这些零件先期工程信息缺失，后期可能颜色显突兀

零件1 零件2

黑色零件的临近缝区域的应用（灯、饰板、玻璃）

零件4
零件4



2，注意点-04：多特征汇集

• 大的架构方案对静态品质的影响：外后视镜区域的主要特征&缝走势有预案

• 先期明确：新开发范围、预算和造型方向

• 注意多配置的影响和设计保护

• 后期大更改的时间、成本、质量代价可能过大，甚至最终静态品质扭曲遗留

架构方案对静态品质影响大



2，注意点-05：跨区域特征（缝）

4

跨区域特征线&缝的静态品质确保

• 造型语言连续性&对齐特征确保

• 特征自身圆角、同其他特征&缝交叉点的各圆角静态品质确保

• 交叉缝DTS渐变分界点的管控&虚拟评估



2，注意点-06：整车重要特征甄选

挑战 & 坑的甄选及处理

造型特征可行性分析或评估风险时

• 挑战---的确有一定难度，但做的好就能充分表达设计语言，成为静态品质标杆

• 坑---哪怕做的好，在尺寸公差波动下静态品质也谈不上好

*价值---造型名义值 VS 尺寸公差波动
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3，总结和展望

尺寸工程

造型

制造工程

CAE&

虚拟评审

BOM集成

静态品质
（协同&先期）



3，总结和展望

尺寸工程

• 发挥尺寸公差能力的优势，主动
牵头静态品质相关工作，在产品
开发中积极和各方沟通

• 保持客户思维，避免数字游戏，

要从客户角度去评估方案的关键
尺寸维度，真正从客户体验场景
角度让客户感受到好的静态品质

• 关注产品设计的同时，也要关注工艺，
确保产品策略和零件的制造工艺和质检
方法相匹配（OEM+供应商）

• 加强尺寸技术对产品工程的介入，尤其

是面对挑战性接口时，要在产品开发小
组中用尺寸的专业技术指导其他技术专
家，甚至方案抉择

静态品质
沟通

客户

工艺

介入



3，总结和展望

解决静态品质
问题的成本

时间预研 设计 试制 量产 客户使用

设计端-关注阶段

制造端-关注阶段

先期需有效预防，但是难以预防所有问题 问题易暴露，但解决问题成本影响更大

牵头夯实静态品质，尺寸工程责无旁贷

• 涉及前后期业务链，尺寸属核心团队，身处考场

• 先期预防成本相对低，靠工程设计有优势，首次做对

• 缝隙和特征是影响静态品质的关键，也是尺寸工程的

工作重点，尺寸有集成优势和波动评估优势


