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修饰线智能打磨抛光项目
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一、背景及目标

n 规划背景

ü  完成人工重复劳作的替代，实现少人化。
ü  整车返修率降低，减少油漆和溶剂等材料的消耗。

n 项目目标

ü 两条修饰线合并为一条，减少能源及备件的损耗。

人眼在最佳状态下缺陷检出率约80%，漏检
导致返工，浪费成本

检出率不高 受疲劳程度、责任心、不良情绪影响，人眼
检出率会出现波动，长时间维持在约80%

人工质量不稳定

整车返修率高 生产过程数据缺失，质量问题无数据可溯源、
工艺优化缺乏数据支撑

过程无数据整车返修率高达3%
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二、技术方案

p 方案--智能打磨抛光系统

Ø 轨迹在线规划和CAM（计算机辅助制造技术）的算法，通

过磨抛工位控制软件，实时、无需人工干预生成机器人

程序，控制机器人对每辆车上不同位置的缺陷进行自动

磨抛；

Ø 开发了柔性力控装备，让工业机器人具备了触觉，通过

传感器技术和自动控制技术，做到在有限的机器人空间

定位精度条件下，对于漆面始终施加恒定的打磨力，保

证微米级的磨抛精度要求；

Ø 根据汽车涂装车间的生产制造工艺配置了工艺数据库，

根据缺陷数据调用相应的工艺参数，工艺软件根据视觉

提供的缺陷信息（种类、位置、三维形貌等）自动匹配

满足质量和节拍要求的工艺参数。
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三、创新点

n 轨迹在线规划和CAM算法
Ø    通过磨抛控制软件，实时、无需人工干预智能生成机器人程序，对车身表面不同位

置的缺陷进行自动磨抛；

Ø 根据视觉检测的缺陷信息智能匹配数据库中满足质量和节拍要求的工艺参数。

n 工艺数据库

n 高精柔性力控装备
Ø 赋予机器人触觉，通过自动控制技术，对漆面始终施加恒定打磨力，保证微米级

磨抛精度；

工艺数据库

柔性力控工具

磨抛轨迹智能规划
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四、效果及横展

n 效果

n 横展

计划横展到一汽-大众整车制造一部涂装一车间A4、Q5生产区域，并在集团
内横展

    促节能

• 4条修饰线合并为2条，减

少能源和备件消耗，降本260

万元/年

降低整车返喷率，材料降本
500万元/年

• 智能返修：人员优化12人，

降低人工成本220万元/年

    提人效      优质量


