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模具电动平衡块的开发
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一、背景及目标
n 项目背景
       冲压生产过程中，模具平衡块主要作用是调整模具压料间隙，使材料流动均匀，成形充分，避免零件开
裂起皱的作用。传统平衡块调整需停线钳工进入模具内部，通过增减平衡块下方的钢质垫片的方式，实现模
具压料间隙调整。目前这种人工操作的方式已不适应自动化、智能化工厂的发展要求。

n 项目目标
       开发一种由操控系统控制的模具电动平衡块，可通过远端控制系统输入参数的方式，实现平衡块高度在
生产线不停台前提下的快速在线调节，从而显著提升生产效率，保证生产稳定性。模具电动平衡块开发项目
达成以下技术目标：
1、完成模具电动平衡块样件研制
2、电动平衡块调整量级达到0.1mm以下(含0.1mm)
3、电动平衡块调整范围0.3mm-0.5mm

平衡块
承压台

模具平
衡库

模具平衡块作用示意图 传统平衡块调整方式
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二、技术方案

n 技术方案
      模具电动平衡块包含控制系统和机械结构两部分，其原理是：输入调整指令，控制器/PLC控制伺服电机
驱动机械结构部分，使机械结构内部组件进行相应运动，实现模具电动平衡块高度的增加/减少。

技术方案 控制系统工作流程图 旋转式无级调节机械结构 平推式有级调节机械结构

n 项目难点：
• 平衡块在连续大载荷冲击工况下，需具备较高控制精度（精度误差＜0.02mm）；
• 平衡块在反复多次高度调节后，需保证高控制精度（精度误差＜0.02mm）和较高控制稳定性
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二、技术方案

n 控制系统

平推式无级调节结构

控制系统 控制终端

旋转式无级调节结构

控制系统 控制终端

控制系统代码源文件

控制系统操作界面

控制终端结构布置图 控制系统代码源文件

控制系统操作界面控制终端实物

控制终端结构布置图

控制终端实物
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二、技术方案

n 机械结构

平推式无级调节结构

结构图 实物

旋转式无级调节结构

结构图 实物



6- 6 -

Ø  基本功能

（无-有）

完成模具电动平衡块样机

研制，实现模具平衡块的

电动调节。

Ø  调整效率

普 通 平 衡 块 调 节 用 时

360S/次，模具电动块实

现设备运行过程中的“0”
停台调整

通过控制终端输入调整指

令实现平衡块的电动调节。

Ø 自动调整
（创新性）

Ø 操作安全

控制端输入调整指令，完

成模具压料间隙调整，消

除人工调整的安全隐患。 0

100

200

300

400

模具
普通平衡块

模具
电动平衡块

  360s/次

0s/次
模具平衡块控制系统

三、创新点
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— 项目成果 —

l完成电动平衡块控制系统开发

l完成电动平衡机械结构研制

— 技术成果—

l调整范围0.3-0.5mm，调整量级0.1mm

l完成电气元件和执行元件选用技术标准编写

— 社会效益—

l专利：一种自动调节的模具平衡块

l论文：《汽车冲压模具智能化发展趋势》

— 应用前景—

l冲压车间自动化、智能化生产必备条件

l电动平衡块做为标准件应用冲压生产模具制
造

四、效果及横展


