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一、项目背景及目标

开封市 首家100亿工业企业

河南省 首个汽车行业5G专网示范企业

2018年奇瑞集团全新品牌“JETOUR捷

途”，正式开启“捷途时代。

数字化转型---打造“5G智能工厂”， 围绕

业务痛点开展5G过程运用。

用行动定义旅途---环保健康座驾、数字化

智能生态座舱。

战略合作单位



一、项目背景及目标

行业趋势---
智能化、个性化、定制化

企业管理---
高质量、高效率、高安全

复杂程度

指数+
当前生产

成本+

多源异构复杂：
数据壁垒，难以互联互通

设备复杂故障：
效率低、代价大

人工质检：
精确追溯不足

智能水平低：
人工成本高

生产能耗大：
”碳中和“任务艰巨

零件品种多：
柔性差，精确排序少

安防手段陈旧：
“新安全法”管理差距

培训条件局限：
技能提升慢，满意度低

逐步投入“自动化、信息化、数字化”进行升级
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二、技术方案

通过N个智能感知终端、5G+MEC的融合网络、一个私有边缘云计算平台、N个智慧应用打造工厂整体解决方案

制造数字化 装备智联化运营智能化

制造
仪表盘

车间生产看
板

机器视觉

质量预警与预测 智能分析辅助决策

互联网排产 汽车生产数字化

车辆生产检测生产数字化

自动化生产线
自动化物流与

仓储
云化AGV

工业互联网平台

5G 基础网络平台
5G NR 5GCSDN

端到端切片
MEC

MEC UPF vCDN vBNG

视觉终端 能耗终端 AGV 自动化设备

支撑打造5G智能化工业互联网应用

生产线数字孪生 物理安全与生产安全 机器视觉质检 云化AGV能耗管理
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二、技术方案

UPF+创新型专网

让业务”永久在线“：当园区到大网链路故障时，在线业务惯性运行，新业务可以通过园区极简控制面(备份)正常接入。

大网中断，切换信令流

正常信令流

回传网

5G基站

云平台@互联网

核心网

业务服务器
IT 网

本地数据报文

传统数据报文

运营商

CT 网

移动办公 控制箱摄像头 AGV 传感器手持终端 作业车辆

预测性维护 质量智能分析预测 智能排产/产能预测 实时控制/决策支持 ......

各类终端设备........

边缘计算平台MEC

极简控制面
（应急备份）

数据不出园区保障生产数据安全 边缘云部署企业平台级应用 外部断网不停工



三、实施情况

焊装车间

总装车间

 5G专网建设整体目标：工厂网络升级后可开展以下应用：PDA实时收货、视觉在线检测、AGV无人配送、实时库存、设

备接入、智慧工厂建设、卸货管理系统、配送排程、远程设备运维、智慧安防等项目；

85个5G-AP

60个5G-AP

总装

焊装



三、实施情况

基于5G视觉的轮胎检测

时间长

质量不受控

成本高

索赔

抱怨

口碑

某车企“轮胎门”事件

1

2 方案：
利用“RFID”及“视觉”

技术，实现自动检测。

1、RFID采集车辆信息；

2、工业相机拍照；

3、与系统理论图片对比评判；

4、打印单据。

难点：①、设备：投资高、图不清----像素、补光、轨道；

②、零件：厂家、型不识别---平衡点打点逻辑变化。

③追溯：无法一对一反查---5G网络支撑。

3
22
种

235/65R17

235/60R18

255/45R20

215/60R17

162
种

厂家 型号花型

300台/班×4个/台=1200个/班

易
错

型号10

型号6
型号7
型号8
型号9

型号5

型号1
型号2
型号3
型号4

MEC

5G CPE 5G基站

记录结果：8张/台；上传速度56~445M/S；

轮胎视觉检测实现售后和过程“0”错装、检验时间节约24秒/台的目标，同时项目获得国家发明

型专利。



三、实施情况

基于5G AI的智能安防试点应用

基于5G网络的大带宽特性，使厂区内完成无线化部署监控终端，分析判断处理上移MEC，5G无线化视

频回传降低运维成本，通过AI智能分析判断，提升安全级别。

传统：存储后分析，现场盯控，视频流利

用率低，安全事后管理。

 安全事前管理。
 把“隐患”当“事故“管。



三、实施情况

5G功能的4G设备使用：1、利用CPE转换5G网络连接硬件应用；2、组建APN隧道

实现4G网络与内网互联功能，4G物联网卡流量采用共用流量池形式。

路径1

接入

路径2

移
动
式
网
络

固定式网络

4G-VIP网络 流
量
池



三、实施情况

检验点① 检验点② 检验点③ 检验点… CP7 检测线 动态 淋雨 CP8

零部件

设备信息
数据处理数据采集

问题分解

软件后台处理

手持设备

固定设备

零部件信息

设备信息

电子随车卡

缺陷描述规范化

一车一档

关键设备信息采集

质量报表

质量管理板

领导驾驶舱

指导检验

在5G无线网络基础条件的支撑下，从物联平台、检验信息、零部件检测、数据分析、数据运营、智慧

展示6个方面，纵向深入的实现质量数据的过程透明化。



四、项目创新

本项目的创新性从以下三个方面开展：

四、创新亮点

5G设备专网应用 多模式的5G网络应用 流量池功能应用

ME
C

5G CPE 5G基站

移
动
式
网
络

固
定
式
网
络

4G
-

VIP
网
络

流
量
池

流量池
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五、成果效益及推广价值

★成果效益

1、河南省5G绽放杯省“三等奖”

2、电费收入25万/年

3、带料线下移动确认

4、支持未来定位寻车功能

★推广价值

施工灵活安监（无人巡

检与平台内网直连）

建立车联网卡的流量池，

柔性调节，增强客户黏性

有线网代价大、无法到

达区域的网络应用

打造网红打卡地、工业旅

游创造网络条件
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