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* ZY_TP03_V.2运动控制软件界面

• ZY_TP 是一款全柔性三维视觉尺寸测量系统，应用场景针对冷压钣金类产品，实现无检具和无支架化测量。
• ZY_TP有三轴和六轴两种运动模式，可以覆盖从平面到复杂型面，型材等各种产品。
• 用户可在若干小时内，独立创建针对任何钣金类产品从三维点云处理，测量任务，数据库建立和GRR报告输出的全自动流程。
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• ❶ 离线机型，CMM室控制，温度20±1ºC, 湿度55~60%% 。

• ❷ 在线机型，温度20±6ºC, 湿度25-75%。

• 工作电压220V。

• 全柔性的3D测量通用型工作平台，从测量到数据库全柔性。

• 绝对精度视觉测量系统， 精度级别 um。

• 搭载ZY_TP线激光扫描测头。

• 运动扫描轨迹全柔性—TP机台操作软件；

• 用户可手动处理点云，并记录生成自动点云处理程序—GOM 
Inspect Pro 软件；

• 后台数据库自动生成，用户可根据一张测量特征excel表，为测
量项目生成数据库，然后系统会自动录入测量结果---NumFive
数据软件。

• 机型寿命15年以上

系统参数：

I. ZY_TP系列机型台面选择举例

II. ZY_TP激光测头

注：台面大小可以根据客户SOR订制。

红色激光
扫描速度：250000pts/sec
进给速度：50-150mm/s
精确度：15um
激光线宽：100mm
Renishaw兼容性

蓝色激光
扫描速度：250000pts/sec
进给速度：50-150mm/s
精确度：10um
激光线宽：70mm
Renishaw兼容性
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工作流程大致如下： 
① 用户准备好一类产品
② 用户定义激光器的运动路径，并将路径保存为一个工程
③ 开启激光器扫描
④ 扫描点云自动保存工程的路径下
⑤ NUMFIVE软件扫描到新点云产生，并触发GOM软件，准备执

行下一步点云处理

采用ZY_TP的全套软硬件，用户可在若干小时内，独立创建针对几乎任何钣金类产品从⑴三维点云处理、⑵测量任务、⑶数据库建立和⑷GRR报告
输出的全自动流程，⑸并且也可以手动进行一些其它的数据分析工作。

❷

❺

❸
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⑪ NumFive 软件可以执行自动GRR报告并邮件发送客户，也
具备其它常用数据处理模块

⑥ 用户可以采用GOM软件手动处理点云，
并使用脚本记录功能，保存点云处理自动
脚本

⑦ 启动GOM脚本，批量处理扫描出的点云，
通过与CAD对标计算产品GD&T误差

⑧ 生成.csv数据结果并保存到工程的路径

⑨ 用户可以使用NumFive软件，根据一张客户提供的被测特征和公差
信息的Excel表格，自动为该项目创建数据库

⑩ 数据库创建后，NumFive软件会监控该工程路径下新存储的.csv测量
结果，实时存储到数据库中，为数据分析做好准备

❾❿

❽

❻

⓫
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• 三轴TP对于型面件（L形状产品）可以采用产品特征拼接的方案。
• 对于复杂型面产品，建议采用TP六轴联动的方案。
• 定位方案：产品自身RPS；或者支架定位方案。

与CAD对比测量左&右 
点云拼接
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