
BADER CHINA

Michael Zhang
-可持续低碳环保真皮



个人简历

四川大学 轻工科学与工程学 轻化工程（皮革方向）

专业背景

工作经验

 16年真皮生产和开发经验，先后就职于上海富国，厦门ecco，

大连柏德；现任大连柏德高级研发经理；

 负责各大主机厂的真皮开发工作，如奥迪、奔驰、宝马、凯迪拉

克、沃尔沃、讴歌、红旗、长城、上汽、广汽、理想、蔚来

等；

 正向开发多种功能性真皮，如抗菌真皮，抗病毒真皮，NOI真

皮，SRT真皮；

 获得大连金普新区总工会授牌的职工创新工作室；
张志刚
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01 公司介绍



柏德在全球

从1872年至今，我们的工厂已遍布全球五大

洲，每天约18,000张牛皮被加工成汽车皮革。

 百年的发展

 全球化分布

 德国总部

 全球产能

柏德全球



 职能：集团总部 & 研发中心

 特殊皮革研发部：皮纹&颜色的研发

 技术研发：切割、缝纫、面套

 缝纫工艺：前期样品开发顾客订制产品制造

 认证：IATF 16949 / ISO14001

1872
德国·格平根

Göppingen

柏德总部



1872 1960 1981 2006 Today

创始人奥托·柏德以其命名的“奥托·柏德马
具工厂”于1872年在德国格平根成立

20世纪60年代至80年代，柏德业务
拓展到家具及箱包领域

1981年，柏德皮革正式踏
足汽车真皮行业

柏德集团位于格平根的总
部 新 办 公 大 楼 落 成

如今，共有超过12000人在柏德集团全球
各公司工作。
集团日产量达到80,000平方米，日切割
50,000平方米的裁片，日产2,840 件汽车
座套

成立能力可持续发展中心CCS。实现经

济、生态和社会发展的平衡是我们持之以
恒的可持续发展理念

2010

百年发展



德 国

格平根 –创建于1872年 – 全球销售、研发、设计中心（总部）

伊兴豪森 - 成立于1996年 - 从原皮到成皮的生产加工- 客户定制成皮加工

波 兰

博莱斯瓦维茨 - 成立于1992年 从蓝湿皮/白湿皮到成皮的生产加工、裁切与缝纫工厂

乌克兰

赫罗多克 - 成立于2006年 - 裁切与缝纫工厂

保加利亚

成立于2020年 - 缝纫工厂

南非 哥兰库瓦 - 成立于1990年 - 从蓝湿皮/白湿皮到成皮的生产加工 - 裁切与缝纫工厂

中 国 大 连 - 2005年投产 –现代化涂饰+切割后加工- 中国研发中心 - 设计中心

上 海 - 成立于2010年 - 业务中心 - 设计分部

江 门 - 2012年投产 –皮胚工厂

南 通 –2021年投产 - 现代化涂饰+切割工厂

泰 国 罗勇府 - 成立于1994年 -从蓝湿皮/白湿皮到成皮的生产加工 -裁切与缝纫工厂

印 度 金 奈 - 成立于2014年 –销售+技术支持

美 国

格林维尔&罗彻斯特山 - 成立于2003年 - 销售与技术中心 - 设计支持

滑铁卢 –毛皮到皮胚生产加工工厂

墨西哥

莱昂 - 成立于1996年 - 从原皮到成皮的生产加工 - 裁切与缝纫工厂
- 美系客户研发团队 –设计工作室

乌拉圭

普拉塔城 - 成立于1999年 - 从原皮到成皮的生产加工 - 裁切与缝纫工厂

巴拿马

太平洋特别经济区 - 成立于2019年 - 蓝湿皮/白湿皮的生产加工

全球化分布



皮革产量

2021 每天

80,000

2017

72,000

m 2

切割量

2021 每天

50,000

2017

44,000

m 2

2021

3,000辆

2,700
汽车

2017 提供
真皮

每天为

全球产能



与中国共成长
从2004年成立至今，BADER CHINA已经成为中国市场上领先

的汽车真皮制造商。我们恪守对社会环境责任与道德行为最

高标准的承诺，并致力于不断优化和改进我们的产品和工作

流程，为客户提供高性价比的产品和服务。

 柏德在中国

 发展历程

 企业文化

 员工成长计划与薪酬福利

柏德中国



大连· 2004

上海 ·2010

江门 ·2012

南通· 2021

柏德在中国



2004 2005 2010 2012 2017 2021

柏德中国于2004年11
月 在 大 连 成 立

涂饰与切割车间正
式 投 产

上 海 业 务 中 心成 立

全新皮胚工厂在广
东 江 门 投 产

大 连全新涂 饰工厂 投产

大 连 全 新 切 割 工 厂 投 产

发展历程



 ISO14001认证

 ISO45001:2018

 IATF 16949

 LWG金牌

 AEO高级认证

 生态皮革认证

 ECO2L (Energy-Controlled -Leather)

 省级绿色工厂

 大连市最佳雇主

我们的荣誉



一汽大众 –气味改进奖
一汽-大众 绿色发展奖 2020

继峰年度最佳供应商

沃尔沃-年度最佳国产化支持奖

来自客户的认可



2020

平均年龄

35.9
中国区

2020

女性员工占比

中国区

2020

员工总数

1,194
中国区

2020

高新技术员工占比
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研发中心
 研发团队与业务

 产品开发周期



 2009年成立

 专业团队

 迅速应对本土及海外客户

 高品质高效率

研发团队与业务



柏德中国的专业高效研发团队始终致力于：

 探索研究新产品/新技术

 项目前期开发

 项目到量产的稳定转交

 产品持续优化（气味/VOC)

 客户定制

研发团队与业务



Acura 

Infiniti

AUDI

MG

Volvo

Maxus

Mercedes Benz BMW

WEY - GWM

VW 

BAIC-Motor

Chevrolet 

Buick 

DS

Skoda

HongQi

Cadillac

Geely Auto

ROEWEl Lynk&Co – Geely

Haval

CH Auto

GAC Motor

Saleen

Li Auto

我们的客户
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02 B-Green研发背景
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石油

在我们的生活中，衣食住行处处离不开石油化工产品

但石油是不可再生，不可持续的资源！
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石油化工产品带来的负担

- 每年制造300,000,000吨塑料，

50%是一次性的

- 每年有100,000,000只海洋动物死

于塑料垃圾

- 塑料垃圾通过食物链和食物网甚至

会造成更多生物遭受危害，从而造

成海洋的2次污染

- 2020年美国发布了一项研究报

告，人体内发现了塑料污染的情况

- 塑料垃圾的降解非常缓慢，泡沫塑

料杯需要50年，铝罐需要200年，

塑料瓶需要450年，钓鱼线需要

600年
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巴黎协定

 2015.12.12，在第21届联合国气候变化大会（巴黎
气候大会）上通过《巴黎协定》

 2016.4.22，在美国纽约联合国大厦签署

 2016.11.4，正式实施

 2016.4.22，时任中国国务院副总理张高丽作为习近
平主席特使在《巴黎协定》上签字
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世界各国碳中和计划

 目前，全球已有超过120个国家和地区提出了碳

中和目标。

 其中，大部分计划在2050年实现，如欧盟、英

国、加拿大、日本、新西兰、南非等。

 美国总统拜登已明确表示，将承诺在2050年实

现碳中和。

 中国承诺在2060年实现碳中和。

减少碳排放，共建绿色地球！
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十四五规划

• 提升生态系统质量和稳定性

• 持续改善环境质量

• 加快发展方式绿色转型

推动绿色发展促进人与自然和谐共生
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如何减少碳排放
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“双碳”目标下的技术路线

“双碳”目标下的技术路线图
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含铬危废 – 国内法规
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REACH - 欧盟法规
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可持续发展

不可持续原材料 可持续原材料

铬鞣剂 不可持续

戊二醛鞣剂 不可持续

合成鞣剂 不可持续

丙烯酸复鞣剂

氨基树脂

合成加脂剂

聚合物柔软剂

不可持续

不可持续

不可持续

不可持续

铬矿

石化产品

石化产品

石化产品

石化产品

石化产品

石化产品

植物鞣剂 可持续

蛋白填料 可持续

天然加脂剂 可持续

天然植物
提取物

天然动植
物蛋白

天然动植
物油脂

**可持续发展理论：是指既满足当代人的需要，又不对后代人满足其需要的能力构成危害的发展，以公平性、持续性、共同性为三大基本原则。
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03 B-Green设计理念



无含铬

危废

无铬鞣

无醛鞣

植物鞣制
绿色可

持续

可降解

清洁化

工艺

设计理念
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04 B-Green介绍
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可持续报告（生物基碳）
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碳排放报告
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铬锆铝和戊二醛含量报告
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