
ABB 新能源电驱及其转子总成装配生产线介绍
ABB Automotive OEM: Automotive Assembly Solutions (AAS)

Better. Faster. Smarter.



ABB电驱动装配产线简介
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方案简介:

本方案采用ABB机器人，配合视觉，力
控完成高精度装配线；

本方案集成设备有，AGV，视觉，感应
加热、伺服压装、轮系动态测量选垫、
电性能测试、拧紧轴等，在ABB机器人
配合下完成产品组装。

线体主要优势：

1. 柔性和兼容性比传统线体方案高

2. 成本与传统线体方案相当

3. 人员利用效率高，比传统线体方案
节约人工40%以上

4. 厂房空间利用效率高，比传统线体
方案节约面积30%以上

线体主要劣势：

1. 需要专门的机器人相关的维护人员
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4万产能/年

10万产能/年



定子-壳体装配 减速器装配
转子-电机装

配
控制器装配

ABB电驱动装配产线简介
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3万产能布局:

– 节拍:  408s 

– 面积： 700m2

− 7台 ABB 机器人

− 3-4名操作者
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定子-壳体装配 减速器装配 转子-电机装配 控制器装配

10万产能布局:

– 节拍:  122s 

– 面积： 1000m2

− 15台 ABB 机器人

− 7-8名操作者

柔性扩产，4万产能的所有机器人及专机设备可以在扩产10万中继续使用。
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电驱动产线: 机器人智能装配岛与传统辊道装配环线对比

定子-壳体装配 减速器装配 转子-电机装配 控制器装配

Robot Cell方案3万产能布局:

– 节拍:  408s 

– 面积：700m2

− 7台Robot

− 3-4名操作者

Robot Cell方案10万产能布局:

– 节拍:  122s 

– 面积： 1000m2

− 15台 Robot

− 7-8名操作者

定子-壳体装配 减速器装配 转子-电机装配 控制器装配

辊道环线方案3万产能布局:

– 节拍:  408s 

– 面积：1020m2

− 6-8台Robot

− 7-8名操作者

辊道环线方案10万产能布局:

– 节拍:  122s 

– 面积： 1300m2

− 10-12台 Robot

− 12-13名操作者

机器人装配岛特点：工艺模块化,单个机器人岛内工艺流程可柔性调整 传统辊道环线特点：依托辊道流水线生产，工艺固化后柔性差
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方案比较

考核指标 A-机器人环岛方案 B-环线方案

Lead Time（从订单开始
交货到现场调试完成）

灵活性柔性/模块化

开动率

运营成本(人工）

后期设备的运维能力

质量风险

投资设备

厂房占地

先进性/参观性



电驱动总成产品
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电机减速机 半轴

逆变器

绝缘块及盖板
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电驱总成

电驱动装配过程
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案例设备说明：

1.该系统采用8台ABB机器人，配合视觉，

力控等完成高精度装配线;

2.本系统集成设备含AGV,拧紧轴，

视觉系统，MES系统，力控，气密检测，

电器检测，水道检测，设备涂胶，贴标等，

3.在ABB机器人配合下完成产品组装线

主要优势：

a.全自动安装定位销

b.在力控作用下配机器人safemove2人机协作

c.全自动拧紧螺丝

d.柔性和兼容性比传统线体高

e.节拍比传统线体高出一倍，同时人员减少

电驱动装配案例平面布局
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电驱动装配案例立体布局
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大钢环 小钢环 铜环 铁芯 铜条 转轴

电机转子半总成过程
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217mm

端环装配的顺序：

长轴
2片铜端环
1片小钢环（内孔¢60）
3片铜端环
1片大钢环（内孔¢45）

铁芯

1片大钢环（内孔¢45）
3片铜端环
1片小钢环（内孔¢60）
2片铜端环
短轴

铜条插入，每台64条
半边精度0.025mm

电机转子总成产品
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设备说明：

本项目采用8台ABB机器人，配合视觉，

力控完成高精度装配线;

本线体集成设备有，AGV,拉床，

加热线，激光焊接，冷却线，热压机

车床，检测设备，MES，视觉，动平衡等，

在ABB机器人配合下完成产品组装

线全主要优势：

1.全自动安装定位销

2.在力控作用下配机器人视觉完成高精度组装

3.柔性和兼容性比传统线体高

4.节拍比传统线体高出一倍，同是人员与减少

一半以上

电机转子装配案例平面布局
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端环上料

端环NG台

铜条上料A

铜条上料B

端环组装机器人

铜条分料机器人

铜条分料机器人

控制系统

铜条组装机器人

压机

铁芯上料

铁芯上料机器人

拉床

NG台

焊接设备

加热

冷却
动平衡

动平衡

成品出料

NG台

上下料机器人

车床

机器人7轴

检测设备

焊接搬运机器人

电机转子装配案例立体布局




