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欧普照明始于1996年，是一家集研发、生产和销售于
一体的综合型照明企业。历经23年的发展，公司现有员
工6000多人，拥有上海总部及中山工业园、吴江工业
园等多个生产基地；公司产品涵盖LED及传统光源、灯
具、电工电器、吊顶产品等领域。作为中国照明行业领
先的整体照明解决方案提供者，欧普照明不仅致力于研
究光的合理运用，提供贴心产品，还为消费者提供差异
化整体照明解决方案等专业的配套服务，全面提升用户
体验。针对不同场合，欧普提供的照明方案能满足人在
不同时间、不同空间对灯光的生理需求和心理需求。

公司十分重视自主研发，每年投入的研发费用近亿元。
目前，公司组建了由行业专家、高级工程师等领衔的数
百名高级人才组成的研发团队，专利申请数量已超过
2000项；建立了EMC、分布光度等行业内较为领先的
专业实验室；投建了行业内领先的产品生产线，拥有
LED照明、节能灯、吸顶灯、支架、灯盘、筒灯、射灯
等系列产品。随着LED技术引发照明行业的蓬勃发展，
公司依靠领先行业的照明研发技术，为自身产品及整体
照明解决方案的升级变革提供了有力支撑，实现了企业
向LED领域的完美转型。

对销售渠道建设，公司积累了深厚优势。早在2000
年，欧普便已开始布局国内渠道，建立全国性的专卖店
体系。近年来，公司立足于国内外照明市场特点及用户
购买习惯，建立了强大的营销队伍和完善的国内外营销
网络。公司现在国内设有31个办事处，拥有各类渠道终
端销售网点超过100,000家。此外，公司积极拓展海外
业务，在中东、南亚、南非等新兴市场树立了良好的品
牌形象。

2009年9月，欧普照明成为2010年上海（中国）世博
会民企联合馆的参展企业，并为民企馆提供所有照明应
用解决方案。2008至2012年公司连续五年中标国家
“绿色高效照明工程”。

欧普照明秉承“打造全球化照明企业，成为中国照明标
杆品牌”的宏伟愿景，在努力塑造产品品牌和雇主品牌
的同时，致力于创造绿色、和谐、低碳的新生活主张；
通过“家居照明解决方案”、“电工电器整体解决方
案”的研发和设计，为人们营造优质的光环境，点亮生
活的每个细节。

历经20年的发展，欧普于2016年8月19日成功登陆上
海证券交易所，正式挂牌上市。
股票简称：欧普照明
股票代码：603515

专注光的价值，感受光的魅力，热情、敬业的欧普人，
将继续为打造中国照明领袖品牌而努力！

企业介绍 03/04

企业介绍



拥有全国最庞大的专业研发团队，全球顶尖的研发实

力。除灯具本身的开发以外，也对智控产品进行大量的

投入和开发实践。

调光灯具+控制系统的集合自主开发，更好的提升并解

决了产品解决方案中的匹配性问题。     

2015年投建了第一条产品自动化生产线，大大增加了

生产效率及产能的扩充。

研发能力（灯具+智控）

自动化生产线

2016年工厂投入了第一台工作机器手，用于模具的自

动检验，正式迈入工业4.0。

工业4.0

吴江、上海两大研发中心。近300人的研发团队，汇集

业内优秀的硕士、博士，本科及以上学历人员占总研发

总数的76%以上。

申请专利数逐年增加，目前专利技术超过2000项，研

发团队平均9年相关工作经验。

吴江生产基地

面积：1000亩

人员：近2000人

生产线：LED灯具（简灯/射灯/灯盘…）

中山生产基地

面积：78亩

人员：近2500人

生产线：LED灯具（光源/支架/吸顶灯/…）；

节能灯；电工电器

主要生产基地

拥有自主的模具制造工厂，与大生产紧密结合，前瞻性地引进开

发基于RFID物联网技术、大数据、云计算、机器人等技术融合的

智能化与自动化系统，率先实现了模具制造业的技术革命。

目前拥有70多台进口精密设备，40多位模具精英工程师及一批优

秀的技术工人，是行业领先的智慧模具工厂，已率先在行业内实

现标准化、信息化、智能化、自动化。

技术专利

2014 2015 2016 2017 2018

＞800项

＞1000项

＞1300项

＞2000项

2018年
研发人员学历

大专 24%

51%
23%

2%

本科
硕士
博士

2%

24%

51%

23%
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简单定制

商照设计团队标准工作框架流程

高级定制

基于常规产品的雏形在其基础上进行简单的单个维度的

定制，如产品尺寸、外观颜色、表面处理、安装方式，

亦或如定制色温、光束角等等以满足不同的应用需求。

拥有优秀的照明应用设计团队，秉承以解决方案为核心的项目操作逻辑，始终探索最优的光环境效果实现

方式及手法。

针对不同的细分行业领域设有专项的设计师团队小组进行长期深入的行业应用探索和深挖并针对性的进行

项目支持，研究与实战的相结合。

针对不同项目设计师会不同程度的介入支持，在各个节点上帮助把控效果的偏差及落地。

针对客户需求架构定义全新产品，实现异型非标定制以满足

个性化的效果需求。非标产品制作的整个流程环环相扣，验

证过程堪比常规品更严格，产品在架构设计时会充分考虑应

用环境、维护等各种因素，以确保产品后续使用过程中维护

的便捷性和成本问题。

针对项目中的定制需求，公司于2013年投入建成ETO定制工厂，拥有目前行业内最先进的硬件设备，

可在无模具的条件下实现产品的快速打样及各种快速定制业务。

办公行业设计团队 地产行业设计团队 市政行业设计团队 零售行业设计团队工业行业设计团队

企业介绍 07/08

ETO定制工厂2 设计师团队3

镭射切割机（金属）

数控折弯机

数控冲床/含自动上下料装置

数控冲床

气动电焊机

攻牙机

攻丝机

氩弧焊

铆钉机

烟零净化器/一体式打磨粉尘净化器

烟雾净化器/双工位可移动式烟尘净

化器

烟雾净化器/双工位可移动式烟尘净

化器6轴机器人

激光焊接机

气动点焊机

半电动液压堆高车

整形机

冲床

送料机

液氧储罐/1立方

储气罐/2立方PN:1.0Mpa

手动干喷砂机

立式铣床

普通立式铣床

精雕机/刀柄12套/瑞士卡头12个

喷油水濂柜/喷淋柜-1式

普通车床

真空注型机

烤箱（W1200*D1000*H1200）

施压机

可编程交流电源供应器

ESD闸机

PCB分板机

电量参数测试仪

耐压测试仪

绝缘测试仪

接地导通测试仪

AGV自动搬运车

烟雾净化器

自动点胶机

铆钉机

激光打标机

点胶机

设备

前期准备 概念设计 设计深化 图纸作业 产品实现 现场调试 后期验收

现场勘查

资料核实

确认需求

照明布置

器具选型

照度核算

能耗评估

控制方式建议

产品效果验证

安装效果验证

协助调光

问题反馈

概念提案

效果说明

产品建议

灯具点位

电器回路

配电系统

灯具明细

供能说明

需求判定

协助评估

样品审查

效果验证

回访总结



拥有业内最先进的产品检测系统，并长期与多家第三方权威检测认证机构保有深度的合作与技术沟通，公

司设有符合ISO/IEC17025要求的国家级照明实验室（CNAS认证），在成品灯具的生产制造中均设置了

全面的质量检测及监控流程，严格把控产品品质。

项目中配备专业的现场技术支持团队。针对项目从前期的方案阶段开始介入，全程跟踪，协助把

握产品的安装效果及到位程度，解决现场突发问题，以做到对项目效果和进度的最终保障。

企业介绍 09/10
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欧普拥有一直70多人的照明设计师队伍，不管在能力上还是人数上在行业内都

有较大优势；欧普还拥有照明行业内领先的行业经理团队和产品经理团队。

需求翻译
客户对于照明需求的表述都是心理量的描述；而专业照明解决方案都是物理量的

设计；照明设计就是进行心理量和物理量的翻译，好的照明解决方案一定能够带

给客户可以感知的价值。

系统服务
客户购买的是能够满足需求的照明解决方案；欧普除了提供灯具购买服务，还提

供照明设计、产品定制、成本控制、准时供货、现场安装指导、调光等一系列和

最终达成照明效果相关的一整套系统服务。

物流配送

售  后
专业的行业研究方式

专业的客户需求管理

专业的进销存管理系统、项目管理系统、销售订单平台，打通供应链各个环节、提升前端供应链业务备

货、预测准确度，降低后段“牛鞭”效应，提高项目交付时效。

拥有一大批掌握理论及实操经验的专业售后服务工程师，针对工程项目的售后问题，会成立专案小组，根据

项目不同情况最大限度地集合研发、产品、设计等各部门通力协作以客户利益为导向快速解决售后问题。

欧普渠道多元化发展，

线上及线下，国内外50

多个国家及地区终端销

售网点超过100000家。

覆 盖 9 5 % 县 级 以 上 城

市，并逐步深入乡镇。

业务覆盖率

行业研究

行
业
经
理

行业设计经理

行
业

产
品

经
理
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我们的服务6 基于行业细分的专业照明解决方案7



汽车制造工厂作为制造行业的集大成者，有其专业的应用

场景，复杂的使用环境和多样化的照明需求。良好的光环

境，能够保证生产安全、降低事故可能、提升生产效率，

照顾员工身心健康。

欧普照明针对生产安全等考量要素，在灯具的规格参数，

安装布置，维护保养等方面，进行了深入的研究。欧普照

明汽车行业解决方案，力图打造一个安全、专业、舒适、

节能、智慧的系统，全方位满足客户需求。

概述 13/14
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√ 照度基本达标

√ 照明均匀度基本满足要求

√ 显色性满足要求

× 部分灯具色温偏移严重

× 部分灯具防护等级不够，损毁严重

× 部分车间灯具眩光超标

× 检测台灯具直射人眼，眩光严重

× 精检区未使用专用灯具，防护性能不足，

    部分灯具损毁

× 检测台灯具直射人眼，眩光严重

√ 照度基本达标

√ 照明均匀度基本满足要求

√ 显色性基本满足要求

某国产品牌

某日系合资品牌

某日系品牌

√ 照度满足要求

√ 照明均匀度基本满足要求

√ 显色性满足要求

√ 检测台选用直下灯具，减少眩光

√ 精检区采用专用灯具，配光和防护性能良好

经过长时间的思考和规划，我们先后对国产，日系，美系等多家主机厂家进行了实地的走访调研。这其中即

有传统的世界500强车企，也有风头正劲的国产新能源车企。我们力求调研的对象既在行业内有典型的代表

性，也对汽车行业的发展有一定的前瞻性。我们选取了以下三个厂家，探讨车企照明普遍存在的问题。

行业调研情况 15/16

行业调研情况

调研小结

照度水平基本满足国标要求

炫光控制有所欠缺

防护等级不足

照明控制不够智能

光照度，即通常所说的勒克司

度（lux），表示被摄主体表面

单位面积上受到的光通量

光眩光是指视野中由于不适宜

亮度分布，在空间上存在极端

的亮度对比，以致引起视觉不

舒适、疲劳及降低物体辨识度

的视觉条件。

IP防护等级：由两个数字所组

成第1数字表示灯具防尘、防止

外物侵入的等级第2个数字表示

灯具防湿气、防水侵入的密闭

程度。数字越大表示其防尘或

防水的等级越高。

智能照明系统是利用先进电磁

调压及电子感应技术，改善照

明方式，实现客户精准需求。



冲压车间

焊接车间

总装车间

装涂车间

工艺分类

工艺分类和照明设计方案 17/18

工艺分类和照明设计方案
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冲压车间

空间特点

门式钢结构厂房

跨度大，净空高

梁柱结构少

轻型屋面天窗采光

高大铸模设备
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高空间照明分析 照明标准

检验台照明分析

保证观察需求，严格控制光线照射方向和照射角度，防止眩光

灯具对油泥污垢的防腐要求较高，防腐等级建议达到WF2

合理方案 不合理方案

合理方案
控制照射角度，增加防眩装置

不合理方案
灯具直射人眼，眩光强烈

难以维护，对灯具寿命要求较高，灯具寿命建议达到50000小时以上

铸模设备，行车，传送带运行时，有较大震动，建议抗冲击等级达到IK08

建议标准：  一次照明标准可参照国标。

实测数据

209Lx

场所 参考平面及其高度 照度标准值（Lx） UGR U0 Ra 备注
粗加工 0.75m水平面 200 22 0.40 60 可另加局部照明

一般加工 0.75m水平面 300 22 0.60 60 应另加局部照明

精密加工 0.75m水平面 500 19 0.70 60 应另加局部照明

精密加工 0.75m水平面 500 19 0.70 60 应另加局部照明

冲压、剪切 0.75m水平面 300 - 0.60 60 -

半成品库 1.0m水平面 150 - 0.60 80 -

238Lx 545Lx

国家标准

( GB50034-2013）

一次照明

建议标准：  

二次照明国标数值较低，实测数据在1000Lx左右，
在我们调研的项目中普遍较高，建议二次照明标准值为1000Lx。

实测数据

1377Lx

场所 参考平面及其高度 照度标准值（Lx） UGR U0 Ra 备注

检验 - 精细 0.75m水平面 750 19 0.60 80 可另加局部照明

1108Lx

国家标准

( GB50034-2013）

二次照明
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一次照明典型设计-12米高厂房 二次照明典型设计-检验台

120W高天棚灯与安装高度相适应，并符合节能要求

60°光束角既满足地面均匀度要求，也满足较高立面的照度要求

130lm/w超高光效，在地面和工作面提供充足照度

欧普36W三防灯适用于较低的安装高度

IP66超高防护等级、WF2防腐等级、IK07高抗冲击能力适用于苛刻的

检修工作

115lm/w超高光效，为观察者提供充足照度

0 37.50 75 112.50 150 187.50 225 262.50 300

0 37.50 75 112.50 150 187.50 225 262.50 300

表面 平均照度(lx) 最小照度(lx) 最大照度(lx) 最小照度/最大照度

检验台 1150 829 1409 0.72

最小照度/平均照度

0.59

表面 p(%) 平均照度(lx) 最小照度(lx) 最大照度(lx) 最小照度/平均照度

工作面 / 228 190 252 0.837

地板 20 215 132 246 0.611

天花板 30 44 35 216 0.788

墙壁 50 87 28 157 /

空间高度(m) 灯具高度(m) 灯具功率(w) 光束角(°) 标准值(lx) 照度(lx) 均匀度(lx) 布灯间距(m)功率密度(w/m2)

12 11.5 120 60 200 228 0.83 2.4 7*8

检验台高度(m) 灯具高度(m) 灯具功率(w) 光束角(°) 建议标准值(lx) 计算照度(lx) 均匀度(lx) 布灯间距(m)

3 3 36 150 1000 1150 0.72 0.34*2



工艺分类和照明设计方案 25/26

焊接车间

空间特点

竖向分层，上层为物料传输区，下层为操作区

平面分区多，移动设备多

上层利用自然采光，下层主要依赖人工照明



工艺分类和照明设计方案 27/28

高空间照明分析

物料自动传输区

4.6m

4m

6m

照明标准

检验区照明分析

空间特点

检查区的产线是一个相对独立的空间

灯具围合180°对车身进行全方位的照明

工作人员对车身进行全面的检查

灯具数量极多，对灯具的节能有较高要求，建议灯具光效不低于130lm/W

在恶劣环境下的寿命和稳定性要求较高，建议灯具寿命达到50000小时

电火花及金属熔融碎屑对灯具防护和防腐要求均较高，建议IP等级达到IP65，防腐等级达到WF2

安装位置在横梁上，对灯具的抗冲击要求较高，抗冲击等级建议达到IK08

建议标准：  一次照明标准可参照国标。

实测数据

377Lx

场所 参考平面及其高度 照度标准值（Lx） UGR U0 Ra 备注

焊接 - 一般 0.75m水平面 200 - 0.60 60 -

焊接 - 精密 0.75m水平面 300 - 0.70 60 -

走廊、流动区 地面 50 25 0.40 60 -

207Lx 192Lx

国家标准

( GB50034-2013）

一次照明

建议标准：  

二次照明国标数值较低，实测数据在1200Lx左右，
在我们调研的项目中普遍较高，考虑到工人对焊接细节的辨认要求，建议二次照明标准值为1200Lx。

实测数据

1106Lx 1109Lx 1233Lx 1249Lx

国家标准

( GB50034-2013）

二次照明

场所 参考平面及其高度 照度标准值（Lx） UGR U0 Ra 备注

装配 - 特精密 0.75m水平面 750 19 0.70 80 应另加局部照明

检验 - 精细 0.75m水平面 750 19 0.60 80 可另加局部照明



工艺分类和照明设计方案 29/30

一次照明典型设计-5米高厂房 二次照明典型设计-检验区

欧普80W高天棚灯既满足300Lx的照度要求，也降低了了较低安装高度

时的眩光干扰

100°光束角更好的满足地面均匀度要求

130lm/w超高光效，在地面和工作面提供充足照度

欧普定制灯具，专门适用于检查工序

120°光束角既满足视觉观察要求，也提供充分的视觉舒适度

130lm/w超高光效，在车身表面提供充足照度

注：灯具相对固定的安装方式使得其产生的水平照度和垂直照度的比例也基本确定。

0 37.50 75 112.50 150 187.50 225 262.50 300 0 37.50 75 112.50 150 187.50 225 262.50 300

表面 p(%) 平均照度(lx) 最小照度(lx) 最大照度(lx) 最小照度/平均照度

工作面 / 301 234 387 0.778

地板 20 285 175 339 0.614

天花板 30 60 49 165 0.822

墙壁 50 132 36 258 /

计算类型 建议标准(lx) 平均照度(lx) 最小照度(lx) 最大照度(lx)
最小照度/
平均照度

最小照度/
最大照度

垂直面：-1m 1200 1290 1079 1742

垂直面：-0.5m 1200 1249 1079 1696

垂直面：0m 1200 1220 1031 1626

垂直面：0.5m 1200 1335 1077 1828

垂直面：1m 1200 1387 1053 2011

水平面：-0.2m 1200 1854 1710 1947

水平面：-0.7m 1200 1852 1664 2010

水平面：-1.2m 1200 1841 1527 2152

0.837

0.864

0.845

0.806

0.76

0.922

0.899

0.83

0.62

0.636

0.634

0.589

0.524

0.878

0.828

水平面：-1.7m 1200 1819 1260 2484 0.693 0.507

0.71

空间高度(m) 灯具高度(m) 灯具功率(w) 光束角(°) 标准值(lx) 照度(lx) 均匀度(lx) 布灯间距(m)功率密度(w/m2)

5 4.7 80 100 300 301 0.78 2.8 5*6

垂直面：-1m
垂直面：-0.5m
垂直面：0m
垂直面：0.5m
垂直面：1m

水平面：-0.2m
水平面：-0.7m
水平面：-1.2m
水平面：-1.7m



工艺分类和照明设计方案 31/32

装涂车间

空间特点

钢结构厂房，部分区域上下两层

风口及管道体积较大，分布较密

烘干等工艺温度较高

前处理，电泳，水洗等工艺采用封闭生产线

前处理

前处理

前处理

中 涂

面 漆

预清洗
脱脂
磷化

电泳
后冲洗
烘干

车身密封
底部密封
细密封
检验

喷漆
烘干
报交

喷漆
烘干
打磨



工艺分类和照明设计方案 33/34

高空间照明分析 照明标准

检验台照明分析

精检区照明分析

在整个检验的流程中确保检验品质，对显色性有较高要求，显色指数建议高于80

在恶劣环境下的寿命和稳定性要求较高，建议灯具寿命达到50000小时

灯具采用高显色性(CRI80)的正白色LED光源(4000K)，发射出平行的斑马状的无眩光条纹

(URG20)，检验人员通过观察在喷漆表面反射出的边缘清晰的明暗轮廓线，检验出漆面的各种缺陷。

高空间内分布多条独立生产线

光线透过玻璃产生额外损失，对灯具的光通量有较高要求

灯具工作环境恶劣，对寿命有较高要求

建议标准：  一次照明标准可参照国标。

实测数据

83Lx

场所 参考平面及其高度 照度标准值（Lx） UGR U0 Ra 备注

走廊、流动区 地面 50 25 0.40 60 -

113Lx 148Lx

国家标准

( GB50034-2013）

一次照明

建议标准：  

二次照明的绝大部分实测值在1200~1600左右，少数部位甚至达到2500Lx，
在我们调研的项目中普遍较高，考虑到工人对喷涂细节的辨认要求，建议照明标准值为1500Lx。

实测数据

1247Lx

场所 参考平面及其高度 照度标准值（Lx） UGR U0 Ra 备注

1282Lx 1614Lx 2527Lx

国家标准

( GB50034-2013）

二次照明

3.5m

6m

喷漆 - 精细 0.75m水平面 500 22 0.70 80 -

检验 - 精细 0.75m水平面 750 19 0.60 80 可另加局部照明



工艺分类和照明设计方案 35/36

一次照明典型设计-12米高厂房 二次照明典型设计-精检区

120W高天棚灯与安装高度相适应，并符合节能要求

60°光束角既满足地面均匀度要求，也满足较高立面的照度要求

130lm/w超高光效，在地面和工作面提供充足照度

欧普定制灯具，专门适用于检查工序

120°光束角既满足视觉观察要求，也提供充分的视觉舒适度

130lm/w超高光效，在车身表面提供充足照度

注：灯具相对固定的安装方式使得其产生的水平照度和垂直照度的比例也基本确定。

0 37.50 75 112.50 150 187.50 225 262.50 300 0 37.50 75 112.50 150 187.50 225 262.50 300

表面 p(%) 平均照度(lx) 最小照度(lx) 最大照度(lx) 最小照度/平均照度

工作面 / 228 190 252 0.837

地板 20 215 132 246 0.611

天花板 30 44 35 216 0.788

墙壁 50 87 28 157 /

计算类型 建议标准(lx) 平均照度(lx) 最小照度(lx) 最大照度(lx)
最小照度/
平均照度

最小照度/
最大照度

垂直面：-1m 1500 1513 1287 1890

垂直面：-0.5m 1500 1551 1345 1978

垂直面：0m 1500 1605 1353 2020

垂直面：0.5m 1500 1665 1360 2114

垂直面：1m 1500 1734 1355 2295

水平面：-0.2m 1500 2305 2160 2392

水平面：-0.7m 1500 2312 2161 2422

水平面：-1.2m 1500 2306 2084 2492

0.851

0.867

0.843

0.817

0.781

0.937

0.935

0.904

0.681

0.68

0.67

0.643

0.59

0.903

0.892

水平面：-1.7m 1500 2294 1866 2734 0.814 0.683

0.836

空间高度(m) 灯具高度(m) 灯具功率(w) 光束角(°) 标准值(lx) 照度(lx) 均匀度(lx) 布灯间距(m)功率密度(w/m2)

12 11.5 120 60 200 228 0.83 2.4 7*8

垂直面：-1m
垂直面：-0.5m
垂直面：0m
垂直面：0.5m
垂直面：1m

水平面：-0.2m
水平面：-0.7m
水平面：-1.2m
水平面：-1.7m



工艺分类和照明设计方案 37/38

总装车间

空间特点

空间体量巨大，可达10万平方

车间分为两层，局部三层，上层为传输区，下层为装配区

车间环境整洁，在正常室温下工作



工艺分类和照明设计方案 39/40

高空间照明分析

低空间照明分析

营造明亮均匀的照明环境，对灯具的光通量有较高要求

灯具安装在夹层网架上，对抗冲击性能有较高要求，抗冲击等级建议达到IK07

灯具位置较高，对光效要求较高，建议灯具光效不低于130lm/W

难以维护，对灯具寿命要求较高，灯具寿命建议达到50000小时

装配线照明分析

检验台照明分析

在整个检验的流程中确保检验品质，对显色性有较高要求，显色指数建议达到80

在恶劣环境下的寿命和稳定性要求较高，灯具寿命建议达到50000小时

行车，传送带运行时的震动对灯具的抗冲击要求较高，抗冲击等级建议达到IK08

灯具工作环境恶劣，对灰尘，油泥污垢等的防护和防腐要求较高，建议IP等级达到IP65，防腐等级达到WF2

装配线下部建议增加局部照明，提高装配车辆下表面的照度水平

3.4m

6.9m



照明标准

建议标准：  一次照明标准可参照国标。

实测数据

106Lx

场所 参考平面及其高度 照度标准值（Lx） UGR U0 Ra 备注

仓库-一般件库 1.0m水平面 100 - 0.60 60 -

186Lx 381Lx

国家标准

( GB50034-2013）

一次照明

建议标准：  

二次照明的绝大部分实测值在1200左右，某车企的内部标准达到1200 ~ 2000Lx，在我们调研的项目中普遍较高。
结合以上两点，综合考虑工人对装配细节的辨认要求，建议照明标准值为1500Lx

实测数据

1217Lx

场所 参考平面及其高度 照度标准值（Lx） UGR U0 Ra 备注

1258Lx 1225Lx

国家标准

( GB50034-2013）

二次照明

检验-精细 0.75m水平面 750 19 0.60 80 可另加局部照明

装配-特精密 0.75m水平面 750 19 0.60 80 可另加局部照明

工艺分类和照明设计方案 41/42

一次照明典型设计-12米高厂房

120W高天棚灯与安装高度相适应，并符合节能要求

60°光束角既满足地面均匀度要求，也满足较高立面的照度要求

130lm/w超高光效，在地面和工作面提供充足照度

0 37.50 75 112.50 150 187.50 225 262.50 300

表面 p(%) 平均照度(lx) 最小照度(lx) 最大照度(lx) 最小照度/平均照度

工作面 / 228 190 252 0.837

地板 20 215 132 246 0.611

天花板 30 44 35 216 0.788

墙壁 50 87 28 157 /

空间高度(m) 灯具高度(m) 灯具功率(w) 光束角(°) 标准值(lx) 照度(lx) 均匀度(lx) 布灯间距(m)功率密度(w/m2)

12 11.5 120 60 200 228 0.83 2.4 7*8



工艺分类和照明设计方案 43/44

二次照明典型设计-精检区

欧普定制灯具，专门适用于检查工序

120°光束角既满足视觉观察要求，也提供充分的视觉舒适度

130lm/w超高光效，在车身表面提供充足照度

注：灯具相对固定的安装方式使得其产生的水平照度和垂直照度的比例也基本确定。

0 37.50 75 112.50 150 187.50 225 262.50 300

计算类型 建议标准(lx) 平均照度(lx) 最小照度(lx) 最大照度(lx)
最小照度/
平均照度

最小照度/
最大照度

垂直面：-1m 1500 1513 1287 1890

垂直面：-0.5m 1500 1551 1345 1978

垂直面：0m 1500 1605 1353 2020

垂直面：0.5m 1500 1665 1360 2114

垂直面：1m 1500 1734 1355 2295

水平面：-0.2m 1500 2305 2160 2392

水平面：-0.7m 1500 2312 2161 2422

水平面：-1.2m 1500 2306 2084 2492

0.851

0.867

0.843

0.817

0.781

0.937

0.935

0.904

0.681

0.68

0.67

0.643

0.59

0.903

0.892

水平面：-1.7m 1500 2294 1866 2734 0.814 0.683

0.836

一次照明典型设计-5米高厂房

满足了一般件库的仓储照明要求

欧普36W三防灯适用于较低的安装高度

IP66超高防护等级确保灯具安全正常使用
0 37.50 75 112.50 150 187.50 225 262.50 300

垂直面：-1m
垂直面：-0.5m
垂直面：0m
垂直面：0.5m
垂直面：1m

水平面：-0.2m
水平面：-0.7m
水平面：-1.2m
水平面：-1.7m

表面 p(%) 平均照度(lx) 最小照度(lx) 最大照度(lx) 最小照度/平均照度

工作面 / 103 85 121 0.822

地板 20 94 56 110 0.590

天花板 30 42 21 3477 0.509

墙壁 50 70 35 104 /

空间高度(m) 灯具高度(m) 灯具功率(w) 光束角(°) 标准值(lx) 照度(lx) 均匀度(lx) 布灯间距(m)功率密度(w/m2)

5 5 36 120 100 103 0.82 1.28 5*5.7



产品解决方案 45/46

产品解决方案 - 一次照明

345

7
7

鹏旭天棚灯

一体化压铸成型设计精湛的烤漆工艺处理， IP65防水、WF2防腐、IK08抗冲击

独特涡轮式空气对流设计加强散热确保整灯50000小时超长续航

搭载高透光率透镜后，整灯实现光效≥130lm/W，节能省电，省钱省心

超薄轻量化结构设计，提高安装便捷性和悬挂安全性

集成化复眼透镜TIR光学方案倾力打造高精准均匀的配光照明效果

多种配光方案选择满足多种应用空间照明需求

档功率细分，满足不同层高应用场合

3种安装方式配件，吊钩、吊杆、壁装，多样灵活安装

0°

-60°

-30°

60°

30°

应用车间 安装位置 环境特点 国家标准 核心参数 产品建议

冲压车间 高空间
高空安装
难以维护
机械震动

冲压：300Lx
机械加工：300Lx
半成品库：150Lx

光效：130lm/W
寿命：50000h
防护等级：IP65
抗冲击等级：IK08
光束角：60°

鹏旭120W

焊接车间 高空间

高空安装
难以维护
机械震动
金属碎屑
熔融碎屑
有毒烟气

精密焊接：300Lx
走廊：50Lx

光效：130lm/W
寿命：50000h
防护等级：IP65
抗冲击等级：IK08
光束角：60°

鹏旭120W

涂装车间 高空间

高空安装
难以维护
机械震动
油漆液滴

半成品库：150Lx
走廊：50Lx

光效：130lm/W
寿命：50000h
防护等级：IP65
防腐等级：WF2
抗冲击等级：IK08
光束角：60°

鹏旭120W

总装车间 低空间
机械震动
油泥污垢

一般件库：100Lx

光效：115lm/W
寿命：30000h
防护等级：IP66
抗冲击等级：IK07

臻至36W

总装车间 高空间

高空安装
难以维护
机械震动

一般装配：300Lx
走廊：50Lx

光效：130lm/W
寿命：50000h
防护等级：IP65
抗冲击等级：IK08
光束角：60°

鹏旭120W
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产品解决方案 - 二次照明

0°

-60°

-30°

60°

30°

臻至一体化三防灯

壳体采用一体化挤出工艺，IP66防水、WF2防腐、IK07抗冲击，确保持久防护

专业光效设计搭配高品质芯片，系统照度高达4200lm以上，光效>115lm/W

欧普专利软开关电源技术，确保整灯寿命长达30000小时以上，八年以上安心运营

一体化外观设计缩减灯具尺寸，提升空间敞亮感，活动暗槽设计提高安装位置灵活度 0°
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一体化专业检查灯

壳体采用一体化挤出工艺，IP65防水、WF2防腐、IK08抗冲击，确保持久防护；

专业光效设计搭配高品质芯片，光效>130lm/W；

欧普专利软开关电源技术，确保整灯寿命长达50000小时以上，八年以上安心运营；

灯具集中放置，提高安装便捷性

前开盖设计，易于更换光源

功率 光束角 光效 功率因素 色温 IP等级 防腐等级 抗冲击等级

2*20w 120° 100lm/w ＞0.90 4000k IP65 WF2 IK08

注：图示为示意，功率及尺寸可根据不同要求定制

应用车间 安装位置 环境特点 国家标准 建议标准 核心参数 产品建议

冲压车间 检查台
机械震动
油泥污垢
金属碎屑

精细检验：750Lx

光效：115lm/W
寿命：30000h
防护等级：IP66
防腐等级：WF2
抗冲击等级：IK07

臻至36W

焊接车间 组装检测区

灯具密集
机械震动
熔融碎屑
油泥污垢
有毒烟气

精细检验：750Lx
特精密装配：750Lx

光效：130lm/W
寿命：50000h
防护等级：IP66
防腐等级：WF2
抗冲击等级：IK08

专业检查灯具

涂装车间 喷涂检测区
灯具密集
油漆液滴
分辨颜色

精细检验：750Lx

光效：130lm/W
寿命：50000h
防护等级：IP66
防腐等级：WF2
抗冲击等级：IK08
显色指数：80

专业检查灯具
专业喷涂灯具

总装车间
装配线
接收线

灯具密集
机械震动
油泥污垢
分辨颜色

精细检验：750Lx
特精密装配：750Lx

1000Lx

1200Lx

1500Lx

1500Lx

光效：130lm/W
寿命：50000h
防护等级：IP66
防腐等级：WF2
抗冲击等级：IK08
显色指数：80

专业检查灯具




