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公司简介

01.
为制药工程提供全程服务

Service for Pharmaceutical Industry



枕式包装设备、生产线
车间系统工程
工业4.0智能工厂

股票代码（600535）

年销售额：400多亿元

现有员工2万多人



天津市北辰科技园区泾河道6号 天士力集团发泰园区一隅

定制化

专业化



枕式包装设备

定制化专家

专业领先
实力雄厚 成立于2005年，天士力控股集团全资子公司。

滴丸设备研发制造

世界领导者

制药系统工程

EPCM样板

工业4.0智能工厂

行业先锋

1.全球首条枕式包装自动装盒生产线。
2.近二十年枕式包装研发生产经验。
3.数十家知名企业合作经验。
4.做工精、服务优、价格低、周期短、稳定性强。
5.拥有多项独有技术及国家技术专利。



产品特色

02.
枕式包装
特点、优势



袋式包装：

• 袋式包装起源于食品行业

• 一种最经济实惠的包装

• 适用范围广:块状、散料、液体

• 品种繁多

• 材料：纸膜、塑料、配方复合膜

 



• 袋形较大，包材浪费

• 包装粗糙，档次较低

• 气密性差，客户投诉

• 计量不准，影响质量

• 外形雷同，易被仿冒

传统小袋包装机：

多列枕式包装机的特点及应用



多列枕式包装机的特点及应用

• 单机作业，难以形成自动化生产

• 小袋入盒，凌乱无序

• 手工装盒，人海战术

• 质量难控，人力成本高

传统包装方式：



多列枕式包装机的特点及应用

• 形似“枕头”

• 一片复合膜卷成筒状，封合纵封及上下封口

• 小尺寸、大装量

“枕式”包装：STICK PACK



四面封小袋

全新包装

相同充填量，枕式包装可以节省30%-50%的包材。

减少原材料的使用，降低生产成本。

对于消费者，枕式包装商品更便于携带和使用。

枕式包装

制药/食品企业常用的
袋装方式



多种横封形式

横纹

网纹



多种打码形式

热转印

激光打码

钢字压印



多种易撕形式

整体易撕

横封易撕、
纵封易撕

V口易撕



推荐形式



连续切断
包材再省

3%

独特设计
质感丰富

天士力包材
供应体系



天士力每年订购包材 ，快来加入包材



连线优势

03.
多道枕式包装特
点及应用



枕式包装生产线

枕式包装机

装盒机

理袋机



• 袋形小巧，节省包材

• 包装精致，外形美观

• 多点监控，保证气密

• 在线控制，计量准确

• 联线作业，生产效率高

• 小袋立式入盒，有序美观

• 在线多点监控，确保质量

• 自动化生产，节省人力成本

整线优势



• 设备可持续性

• 设备分阶段采购

• 灵活性强

• 双机头联线产能翻倍

• 节约占地面积

Two Stick packers in one line



18m×3m

• 单机头联线可在7m×2m内完
成布局

• 双机头联线可在10m×2m内
完成布局

• 理袋机最短仅0.8m
10m×2m

联线占地面积小

7m×2m

（图片来源于网络）

某厂家18m×3m



设备模块

下料系统

电气系统

袋成型系统

裁袋系统

包材供料系统

主机身



包材供料系统

色标检测自
动纠偏系统

激光打码
烟雾处理

激光打码
区域

纸皮快速更
换系统



色标偏移控制系统

色标检测自
动纠偏系统



激光打码位置

激光打码
位置



激光打码机演示视频



烟雾收集位置

烟雾处理
位置



复合膜视觉检测

检测摄像头

外置防护罩



纸皮快速更换

纸皮接膜
平台



减少更换次数，提升效率大卷包材



灌装物料适用范围广：

• 伺服螺杆下料：粉剂，精度高，适合流动性差的物料。

• 容积式下料：适用颗粒剂、粉剂、微丸。

• 数粒式下料：片剂、胶囊、丸剂。

• 液体泵下料：适用于液体、膏体类物料。

下料计量系统



机械式数粒计量机构，有以下特点：

• 数粒准确度高。

• 可实现不同丸数的快速切换。

• 可适合多种丸径的快速切换。

• 列数可选，适合大批量生产和小批多

品种产品研发的包装计量。

• 能够灵活的配套各类瓶装、袋装包装

线。

• 配有摄像检测系统保证准确性

• 具备数量不符产品剔除功能

机械式数粒装置



数粒式下料



成型器

p 独立翻领成型器，便于拆卸

p 多曲线成型机构，复合膜过渡平顺

p 小袋精确成型，袋型美观



复合膜的裁切与成型

纸皮裁切

纵封成型

排气

横封成型

冷却

切断



粉尘收集功能

粉尘收集口



主动冷却功能

冷却口



激光打码机演示视频



触摸屏调节与各项控制

主界面

包装参数设定

模式设定

下料参数

理袋参数

手动控制

系统报警

权限设定



称重式理袋机

功能模块： 落袋系统

称重系统

整理系统

剔除、取样

分组系统



• 在线控制，计量准确

• HBM称重模块，在线精度±0.03g

• 单道称重信息，反馈到下料系统，自动调整重量。

称重与反馈调节



双通道剔除&取样工位

传送带

取样工位

伺服电机

专用通道剔除



• 汇集条收集规定数量小袋
• 分流导向板可更改输出数量，完成多种规格装盒

汇集系统

汇集底板

汇集条

分流导向板



汇集系统



汇集系统

• 任意袋汇集系统



PMX2
触摸屏
配有伺服控制的物料传送装置
在线自动折纸机
小盒、说明书条码扫描

意大利CAM装盒机



专利技术：
刀片式开盒

入盒前小袋
整齐有序

方单（说明
书）物料检
测传感器

稳定运行保障

开盒检测
装置



• 设备具有机械记忆结构，更换规格简单方便：记忆轮盘设有不同颜色的记
忆调整杆，在调整不同纸盒规格时用于记忆适应位置，在下次更换相同规
格纸盒时，可直接使用立柱作为标尺调试，极大的节省更改规格时间，提
高效率，减少工作压力。

规格可快速调节



双皮带快速调节

• 料仓左右挡边独立固定

• 双皮带平行同速运动

• 调节皮带相对位置改变料仓尺寸

• 2分钟完成更换动作

• 准确稳定



发泰优势

04.
使用案例

Service for Pharmaceutical Industry



济川药业4条枕式包装生产线，生产2g豉翘清热颗粒，6袋/9袋共线装盒 45切/分

小儿豉翘清热颗粒
枕式包装生产线

部分成功案例2



成本回收

综上，投入枕式包装生产设备后，对于包材和人工的每年节约成本为645
万。1-2年收回整条线的设备成本。

枕式包装节约方案计算及投资回收年限
4g某粉剂产品



THANK 
YOU

发泰（天津）科技有限公司

为制药工程提供全程服务

Service for Pharmaceutical Industry


