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批处理背景知识 
 
 什么是批处理 

 批处理应用领域: 

•      精细化工 

•      制药行业 

•      食品饮料 

 为什么要用批处理： 

     合规的灵活性 

      调度、协调与效率 

      数据与报告的整合 

      工艺优化 

 

 



Batch标准 ：ANSI/ISA-88 
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S88 Physical Model - 设备模型 
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S88 Physical Model – 单元装置模型 
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S88 Physical Model – 工段模型 
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S88 Physical Model – 车间或工厂模型 
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S88物理模型与软件模型相互对应 
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基于类（Class）的组态 

组态和测试一次，可以重复使用 



从类（Class）生成实例（Instance） 

通过简单的拖曳把一
个类生成多个实例 

实例的参数、特性等
都继承于类 

只需对类做修改，相
应实例自动变更 

 

 



关于别名Alias 

基于类的别名 



在批处理系统中建立配方 

配方步骤 

工具栏 

参数定义 



批次创建 



自动的单元设备批次执行 

自动选择可用设备 



监视批次执行 

统一画面，一目了然 



电子操作日志 

操作员输入自动记入批次历史 



确认和复核 

确认 
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在批次执行中更换设备 
• “Rebind Units” gives operators 

the agility to switch units right 
down to the last minute – even 
if the batch is already running 

• Minimize downtime and keep 
batches running when 
unforeseen circumstances arise 
in the plant 

• Easy to correct invalid operator 
equipment selections 

Increased operational flexibility! 



设备仲裁和调度 



报警管理 



与历史记录相整合的事件记录 

趋势 

实时数据 

详细记录 

事件记录 



批次历史趋势 



底层设备接口统计---示例 

序号 线别/设备 控制方式 硬件型号 硬件品牌 软件描述 

1 PCII整瓶机 PLC+触摸屏 1747-L542 ******* 有源程序 

2 PCII充填机 工业电脑+PROFIBUS 
PROFIBUS WAGO 

750-333 
******* 无源程序 

通信接口
类型 

接口
数量 

占用接口 空闲接口 
可扩展
I/O槽 

硬件厂家
联系方式 

数据采集 

串口
/PROG.TERM 

1 串口 PROG.TERM √ ****** 

①出口计数 
②开、停机时间 
③故障信息 
④在线运行监控 
⑤维护状态提醒 
⑥气压保护监控 

串口 1 串口 无 √ ****** 

①固定期间充填量数据保存 
②班次运行状态报告，包括始终时间、
过程能力等 
③开、停机时间 
④在线运行监控 
⑤故障信息 
⑥维护状态提醒 
⑦气压保护监控 
⑧异常排除信息 



基于设备/流程为导向的方法 
• 流程为导向 

– 在同一个UNIT中同时只有一
个Phase运行 

– Phases 完全控制现场设备 

– Equipment modules 是可选的 

– 当有新产品时需要建立新的
Phase 

– 对于固定产品、完全连续的
工厂较为适合 

• 设备为导向 
– 同一个单元有多个Phase同时

运行 

– Phase 的运行为并行的 

– Equipment modules 完全控制
现场设备 

– Equipment modules 是强制的 

– 新产品无需建立新的Phase 

– 适合多产品/多用途、相对离
散的工厂 
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典型的批量控制工艺流程 
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S88批处理的效益 

• 提高了灵活性； 
• 提高了生产率； 
• 提高了设备产能； 
• 提高了过程质量； 
• 提高了生产数量； 
• 减少了操作员的操作； 
• 提高了功能规范的一致性； 
• 增强了设备、用户、咨询、系统集成商的信息 
• 沟通； 
• 不同供应商的集成变得容易； 
• 缩短了产品进入市场的时间； 

 


